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EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following product:

SKF Small Induction Heater
TIH 030m

has been designed and manufactured in accordance with:
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU as outlined in the harmonized norm for
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, The Netherlands,
May 2016

Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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Safety recommendations

Because the TIH 030m generates a magnetic field, people wearing

a pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH 030m during
operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may also

be affected.

During the heating process observe a safety distance of 50 cm (1.6 ft) with
the workpiece, the heater coil or the core.

Follow the operating instructions at all times.

Be certain that the voltage supply is correct.

Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH 030m and the workpiece. This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 030m or the workpiece. However, the
TIH 030m must never be used in areas where there is a risk of explosion.
Do not expose the TIH 030m to high humidity.

Never operate the TIH 030m without a yoke in position.

Never operate the TIH 030m with the cable of the remote control between
the vertical supports of the yoke.

Do not modify the TIH 030m.

Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.

Avoid contact with hot workpieces. Wear the supplied heat resistant gloves
to handle hot workpieces.
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1. Introduction

The SKF TIH 030m induction heater is designed to heat bearings that are mounted with an
interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates the
need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference between the
bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient temperature
of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 030m has been designed to heat rolling bearings. However, other
metalworkpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the
inductive coil and between the vertical supports with the top yoke in place can be heated
using the TIH 030m. In addition, smaller bearings can be placed over any of the three
standard yokes. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The TIH 030m generates heat by means of a large
electrical current that is magnetically induced in the
workpiece by a coil within the heater.

The high voltage, low current electricity flowing
through the large number of windings in the
inductive coil induces low voltage, high current
electricity in the workpiece. Because the workpiece
has the electrical characteristics of a coil with a
single, short-circuited winding, the high current
generates heat within the workpiece.

Because the heat is generated within the workpiece,
all of the heater components remain cool.
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1.3 Distinguishing features

° Remote control panel
To improve the ease of use and to diminish the risk of contact with the hot
bearing during operation, the TIH 030m heater is supplied with a remote control
panel which can be detached from the heater.

o Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power consumption
and faster heating, which reduce the cost to heat each bearing.

. Folding bearing supports
To support large bearing positioned around the inductive coil the TIH 030m induction
heater is fitted with folding bearing supports. See the illustrations at the beginning of
this manual.

e Yoke storage
All three yokes can be stored inside the heater. Two yoke storage are located
behind the folding bearing supports. Storage of the small and medium yokes is
in the yoke storage at the heater circuit breaker side.
Storage of the large yoke is in the yoke storage at the heater mains cable side.
See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two modes.
The operator can either select the desired temperature of the bearing in

TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE.

The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive workpieces
(for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 030m induction heater contains a U-shaped iron core with an inductive coil
surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is included.
The remote control electronics and the internal electronics control the operation of the
heater. A removable yoke on the top of the vertical supports allows the workpiece to be
placed onto the heater. To accommodate smaller workpieces, two smaller yokes are also
provided. A temperature probe is also included with the heater. Heat-resistant gloves are
also included.
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2.2 Technical data

TIH 030m
Voltage (+ 10%)
Recommended line protection

Power consumption (maximum)
Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature
Time mode

Power range

Demagnetization

Overall dimensions (w x d x h)

Area between supports (w x h)
Coil diameter

Weight (with yokes)
Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature

m20*

Standard yoke dimensions:

45 x 45 x 215 mm (1.7 x 1.7 x 8.4 in)
28 x 28 x 215 mm (1.1 x 1.1 x 8.4 in)

14 x 14 x 215 mm (0.6 x 0.6 x 8.4 in)

230V /50 - 60 Hz or 110V /50 - 60 Hz

10 A fuse rating for 230V
20 A fuse rating for 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C (32 - 482 °F); in steps of 1°
Thermocouple, K type

250 °C (482 °F)

0-60 minutes; in steps of 0,1 minute

100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm
460 x 200 x 260 mm (18.1 x 7.9 x 10.2 in)

100 x 135 mm (3.9 x 5.3 in)

95 mm (3.7 in)
For minimum bearing bore diameter of
100 mm (3.9 in)

20,9 kg (46.0 lbs)

bearing: 40 kg (88 |bs);

solid component: 20 kg (44 Lbs)

approx. 250 °C (482 °F)

Depending on bearing or workpiece weight.
For higher temperatures, please contact SKF.

28 kg (bearing 23136)

For minimum bearing bore diameter of:
65 mm (2.6 in)

40 mm (1.6 in)

20 mm (0.8 in)

*m,, represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be heated from
20 to 110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.
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3. Installation of mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply voltage is
shown in section 2.2.

The wires should be connected as follows:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Colour of TIH 030m wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue neutral
brown phase 1

Verify that the correct fuse is installed. See section 2.2 for fuse rating specifications.

4. Preparation for use

Place the TIH 030m in the horizontal position on a stable surface.
Connect the mains plug to a suitable mains supply.

For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the inductive coil,
follow these steps:
- Place the workpiece over the inductive coil using appropriate lifting equipment.
- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the
inductive coil is in the centre.
- Position the largest yoke so that it completely covers the top of both vertical
supports.
. For workpieces that do not fit over the inductive coil, follow these steps:
- Choose the largest of the three yokes that fit through the internal diameter
of the workpiece.
- If necessary, remove the top yoke from the TIH 030m.
- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.
- Position the yoke on the TIH 030m with the bright underside resting evenly
on the two vertical supports.
. If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on the

Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the heater.

carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on the inner

ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.
. Switch on the TIH 030m.
. Observe the self-test of the remote control display and signal tone.
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5. Operation

5.1 Function of displays

The remote control display shows the selected
time or temperature for heating.

The power LED’s show the selected power
setting.

Display Indication

t time in minutes B

°C temperature in degrees Celcius ——
°F temperature in degrees Fahrenheit

5.2 Function of buttons

Button Function
POWER Press to adjust the power
The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE
UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display
DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START /STOP  Press to start or stop the heater
The LED on the START / STOP button is lit when the heater is heating
and flashes during temperature measurement

5.3 Temp mode

If the remote control display shows ‘t, press MODE to select TEMP MODE.

The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

The selected temperature is shown on the remote control display.

The default temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature

is desired, press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to an
excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.

If needed press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the current
temperature of the workpiece.
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5.5

During heating the selected temperature can be displayed for 1 second

by pressing MODE.

When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

Press START / STOP to stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F). Press START / STOP to stop the
heater and demagnetise the workpiece.

The TIH 030m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

Time mode

If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.

The remote control display shows ‘t" in TIME MODE.

Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0.1 minute.

Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

During heating the temperature measured by the probe can be displayed for a couple
of seconds by pressing MODE.

When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off, and
generates an acoustic signal for 10 seconds.

Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

The TIH 030m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured by
pressing MODE and START / STOP at the same time.

The LED on the START / STOP button flashes during temperature measurement.

Press START / STOP to cancel temperature measurement.

5.6

Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.
The temperature unit setting remains the same even after disconnection from
mains power.

10
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5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.
Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched
off. To use the TIH 030m for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to
0.1 minute (6 seconds).

5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the
inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore
important that bearings with small internal clearance or slight preload are heated slowly.
Slow heating ensures that the bearing expands evenly, thereby preventing damage to the
bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to
heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a
specific power level setting for each type. Instead, the following guidelines are provided:

° For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, do not exceed 50% power.
° When using the small yoke, never exceed 50% power.

SKF TIH 030m 11



6. Safety features

The TIH 030m is equipped with the following safety features:
e Automatic overheating protection
e Automatic current control
e Over-current circuit breaker.
. In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1°C (1.8°F) every 15 seconds (0.25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0.50 minute), press MODE and DOWN at the
same time.

7. Troubleshooting

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault
codes on the remote control display:

Display Fault

EO3 E

Overheated coil

Action

Wait until the inductive coil cools
Switch the heater OFF and then back ON

EO5 E Temperature increase of Check the temperature probe connection
less than 1°C (1.8°F) If the connection is OK, select the 30 second
every 15 seconds interval as described in section 6 or operate
(or 1° every 30 seconds) the heater in TIME MODE

EQ6 E Temperature probe not Check the temperature probe
connected (or defective)
or excessive temperature
drop

E10E Electronics communication ~ Switch the heater OFF and then back ON
problem If problem remains return the TIH to SKF

for repair

E11E Electronics communication  Switch the heater OFF and then back ON
problem If problem remains return the TIH to SKF

for repair

E12E Electronics communication ~ Switch the heater OFF and then back ON
problem If problem remains return the TIH to SKF

for repair
12 SKF TIH 030m



8. Spare parts

Designation
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIHRC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Description

Power print 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Power print 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Yoke 45 x 45 x 215 mm

Yoke 40 x 40 x 215 mm

Yoke 28 x 28 x 215 mm

Yoke 20 x 20 x 215 mm

Yoke 14 x 14 x 215 mm

Support yoke set - 45 x 45 x 100 mm (2x)

Control print

Remote control

Circuit breaker 10A for TIH 030M/230V
Circuit breaker 20A for TIH 030M/110V

Temperature probe K type incl. cable and plug

SKF TIH 030m
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

m
I
QU
3
o
Q,
@

déclarons que le produit suivant:

Le Chauffage Par Induction SKF
TIH 030m

a éte concu et fabrique conformement a

la DIRECTIVE EUROPEENNE RELATIVE AUX BASSES TENSIONS 2014/35/EU
la EMC DIRECTIVE 2014/30/EU, telle qu'elle est décrite dans la norme
harmonisée pour

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Pays-Bas,
Le 1 mai 2016

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité
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Recommandations de sécurité

Comme lappareil TIH 030m produit un champ magnétique, il est vivement
recommandé aux porteurs de stimulateur cardiaque de se

tenir a une distance minimale de 5 meétres du TIH 030 m pendant

le fonctionnement de l'appareil. Tous les appareils électroniques tels

que les montres-bracelets peuvent aussi étre “déréglées” par ce

champ magnétique.

Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de

50 c¢m de la piéce a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.
Observez bien attentivement et a tout moment toutes les instructions
dutilisation.

Assurez-vous que la tension dalimentation de lappareil est correcte.

Un arc électrigue peut se produire lorsqu’il existe une difféerence de
potentiel entre le TIH 030m et la piece a chauffer. Cet arc électrique

est inoffensif pour les étres humains et nendommage ni le TIH 030m

ni la piéce a chauffer. Ne jamais utiliser le TIH 030m dans des zones
comportant un risque d'explosion.

L'appareil TIH 030m ne doit pas étre exposé a une forte humidité.

Ne jamais utiliser le TIH 030m sans barreau.

Ne jamais utiliser le TIH 030m avec le cable de la télécommande entre les
supports verticaux du barreau.

Ne jamais modifier le TIH 030m.

Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des
pieces lourdes.

Il faut éviter tout contact avec les piéces chauffées.

Pour leur manipulation, équipez-vous de gants résistants a la chaleur.

16
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1. Introduction

Le SKF TIH 030m est un appareil de chauffage par induction, congu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulment et sans
efforts. . Un écart de température de 90 °C entre le roulement et l'arbre est en genéral
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc
étre chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 030m a été congu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piece métallique
qui forme un circuit fermé peut également étre chauffée. Clest le cas, par exemple, des
bagues de serrage, des poulies et des pignons et engrenages.

Tous les roulements montés sur la bobine a induction verticale et entre les supports
verticaux avec l'un des barreaux supérieur mis en place peuvent étre chauffés grace au
TIH 030m. De petits roulements peuvent en outre étre placés sur l'un des trois barreaux
standards (on utilisera alors la fonction “réglage de puissance”).

Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus d’exemples.

1.2 Principe de fonctionnement

Le TIH 030m produit de la chaleur au moyen d'un
grand courant électrique magnétiquement induit
dans la piéce par une bobine placée a lintérieur du
chauffage.

['électricité a haute tension et a faible intensité qui
circule dans les nombreux enroulements de la bobine
a induction produit une électricité a basse tension et
de forte intensité dans la piece a chauffer. La piece a
chauffer ayant les caractéristiques électriqgues d'une
bobhine avec un enroulement unique court-circuité, la
haute intensité produit de la chaleur dans la piece.
La chaleur n'est donc produite qu'a l'intérieur de la

piéce, toutes les pieces de lappareil restant froides.

SKF TIH 030m 17
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1.3 Caractéristiques distinctives

e Télecommande
Pour faciliter davantage l'emploi et réduire le risque de contact avec le roulement
chaud pendant son fonctionnement, le chauffage TIH 030m est fourni avec une
télécommande que l'on peut détacher du chauffage.

e  Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piéce (d'un diamétre intérieur supérieur a 95 mm) doit
étre placée sur le noyau dans la méme position que la bobine a induction.
Ce montage ameéliore considérablement l'efficacité de lappareil, permet de réaliser
des économies d'énergie et d'accélérer le processus de chauffage.
Tout ceci combingé, entraine une réduction totale du colt de chauffage importante de
chague piéce a chauffer.

e Supports de roulement pliants
Pour soutenir un grand roulement positionné autour de la bobine a induction, le
chauffage a induction TIH 030m est équipé de 2 bras supports de roulement pliants.
Voir les illustrations au début de ce manuel.

° Rangement des barreaux
Les trois barreaux (fournit en standard) doivent étre rangés a l'intérieur du chauffage
afin d’éviter tout endommagement.. Deux espaces de rangement des barreaux se
trouvent derriere les bras supports de roulement pliants.
L'espace de rangement des barreaux petit et moyen se trouve dans l'espace de
rangement de barreaux du coté du disjoncteur de 'appareil de chauffage.
L'espace de rangement du grand barreau se trouve du cté du cable dalimentation
secteur de l'appareil de chauffage. Voir les illustrations au début de ce manuel.

2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande électronique,
et ce suivant deux modes de fonctionnement : Lutilisateur peut choisir de régler soit la
température du roulement souhaitée en TEMP MODE (mode température) soit de fixer la
durée pendant laguelle le roulement sera chauffé en TIME MODE

(mode durée). Le niveau de puissance peut étre réglé a 100% ou 50 % pour le chauffage
plus lent de pieces sensibles (comme par exemple les petits roulements ou ceux a jeu
réduit de type C1 ou C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 030m contient un noyau en fer en U avec une bohine

a induction qui entoure lun des supports verticaux. Une télécommande amovible est
incluse. Lélectronigue de la téléecommande et l'électronique interne commandent le
fonctionnement de 'appareil de chauffage. Un barreau amovible dans la partie supérieure
des supports verticaux permet de venir placer la piece sur lappareil de chauffage.

Deux barreaux plus petits sont également fournis pour installer les pieces plus petites.
[‘appareil est équipé d’'une sonde de température.

Une paire de gants résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec I‘équipement.
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2.2 Caractéristiques techniques

TIH 030m
Tension (+ 10%)
Protection de ligne recommandée

Consommation électrique (maximum)
Contrdle de température

Type de sonde

Température maximale admissible par
le capteur

Mode Durée

Gamme de puissance
Démagnétisation

Dimensions hors-tout (I x p x h)

Espace entre supports (| x h)
Diametre de la bobine

Poids (barreaux inclus)
Poids maximum de la piece a chauffer

Température maximale de chauffage

*
m20

Dimensions des barreaux standard :

45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
mZO

230V /50 - 60 Hz ou 110V /50 - 60 Hz

Fusible 10 A de classe 230V
Fusible 20 A de classe 110V

2.0 kVA
0 - 250 °Cen paliers de 1°
Thermocouple, de type K

m
I
QU
3
o
Q,
@

250 °C

0 - 60 minutes; par paliers de 0,1 minute
100% - 50%

automatique ; magnétisme résiduel <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm

Pour un alésage de roulement d’'un diametre
minimum de 100 mm

20,9 kg

roulement : 40 kg

composant massif 20 kg

environ 250 °C

Cela dépend du roulement ou du poids du
composant. Pour des températures plus
élevées, veuillez, s'il vous plait, contacter
SKF.

28 kg (roulement 23136)

Pour un alésage intérieur de roulement d'un
diametre minimum de :

65 mm
40 mm

20 mm

représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre

chauffé de 20 & 110 °C en 20 minutes.

SKF TIH 030m
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3.

Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée.
La tension d’alimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2.

Les fils doivent étre branchés comme suit :

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Couleur des fils du TIH 030m Tension du secteur
jaune/vert masse

bleu neutre

marron phase 1

Vérifiez gu'un fusible approprié est bien installé. Consultez le paragraphe 2.2 pour
connaitre les caractéristiques du fusible.

4.

Preparation pour utilisation

Placez le TIH 030m a 'horizontale sur une surface stable et plane.

Branchez la prise électrique au secteur.

Branchez la télécommande dans le connecteur situé du coté poignée detransport de

'appareil de chauffage.

Pour des piéces dont le diamétre intérieur est assez large pour étre placé sur la

bobine a induction, procédez comme suit :

- Posez la piéce a chauffer par-dessus la bobine a induction en vous servant d'un
équipement de levage approprié.

- Pour une meilleure performance, positionnez la piéce a chauffer de telle sorte
que la bobine a induction soit au centre du roulement.

- Positionnez le barreau le plus grand pour qu'il recouvre complétement le haut
des deux supports verticaux.

Pour des piéces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a induction,

procédez comme suit :

- Choisissez le plus grand des trois barreaux capable de passer par le
diametre interne de la piéce a chauffer.

- Sinécessaire, retirez le barreau supérieur du TIH 030m.

- Faites glisser la piéce dans le barreau que vous avez choisi.

- Placez le barreau sur le TIH 030m, en faisant en sorte que la face inférieure
brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

Si vous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de

température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de lappareil

de chauffage. Placez l'extrémité magnétique du capteur sur la bague intérieure du

roulement ou sur la surface la plus interne de la piéce a chauffer.

Mettez 'appareil TIH 030m sous tension.

Attendez le test automatique de l'écran et du signal de la télécommande.

20
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5. Fonctionnement

5.1 Fonction des écrans

Affichage Indication

t
°C
°F

Lécran de la télécommande affiche la durée ou la
température de chauffage choisie.

Les LED lumineuses de puissance indiquent la
puissance choisie.

durée en minutes

B e

température en degrés Celsius

température en degrés Fahrenheit

5.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction

POWER Appuyez pour régler la puissance

La puissance sélectionnée est indiquée par une LED lumineuse

MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode “TIME MODE”

au mode “TEMP MODE" et vice-versa

UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur [‘écran de

la téléecommande

DOWN (-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur l'écran de la

télécommande

START / STOP  Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage

La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le chauffage
chauffe et clignote pendant la mesure de la température

5.3 Mode “ TEMP MODE”

Si l'écran de la télécommande affiche « t », appuyez sur MODE pour sélectionner
le mode « TEMP MODE ». Lécran de la téléecommande affiche °C ou °F en

MODE TEMP.

La température sélectionnée est indiquée sur I'écran de la télécommande.

La température par défaut présélectionnée pour les roulements est de 110 °C.

Si vous souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP

(pour laugmenter) ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par
paliers de 1°.

Il peut étre nécessaire de chauffer les roulements a des températures supérieures
a 110 °C lorsque leur durée de montage savere importante.

Consultez les spécifications de roulements de SKF pour déterminer la température
maximale admissible par chaque roulement.
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5.4

Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas en raison d'une dilatation excessive
de la bague intérieure par rapport a la bague extérieure. Voir paragraphe 5.8.
Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure

du roulement.

Appuyez sur la touche START / STOP pour mettre lappareil en marche.

Lécran de la téléecommande affiche la température actuelle de la piece.

Pendant le chauffage, on fait afficher la température sélectionnée en appuyant sur
MODE pendant 1 seconde.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, l'appareil démagnétise la piéce
automatiquement, sarréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes ou
jusgua ce gue le bouton START / STOP soit enfoncé.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le chauffage.

Enlevez la piéce a laide d'un équipement de levage approprié et des protections

a la chaleur.

Si la piéce reste sur lappareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la température
de la piéce baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter
lappareil et démagnétiser la piece.

Le TIH 030m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.

Mode “TIME MODE”

Si 'ecran principal affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour sélectionner le mode
durée (« TIME MODE »). L'écran de la télécommande affiche alors « t » en mode
durée (« TIME MODE »).

Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la durée
par paliers de 0,1 minute.

Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

Appuyez sur la touche START / STOP pour mettre appareil en marche.

L'écran de la téléecommande affiche la durée de chauffage restante.

Pendant le chauffage, on peut afficher pendant quelques secondes la température
mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.

Lorsque la durée sélectionnée expire, lappareil démagnétise la piece
automatiquement, se met hors tension et émet un signal sonore pendant

10 secondes.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage.
Enlevez la piéce a laide d'un équipement de levage approprié.

Le TIH 030m est maintenant prét a chauffer une autre piece avec les

mémes valeurs.
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5.5 Mesure de la température

Lorsque l'appareil n'est pas en marche la température de la piéce peut étre mesurée en
appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps. La LED du bouton START / STOP
clignote pendant la mesure de température.

Pour annuler la mesure de température, appuyez sur la touche START / STOP.

5.6 Modification de l'unité de mesure de la température

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d'une unité de
mesure a une autre (de °C a °F).

Le paramétre « unité de température » est conservé méme aprés mise hors
tension de l'appareil.
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5.7 Démagnétisation

La piece est automatiquement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé.

La démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure d'électricité ou si l'interrupteur
principal est éteint. Pour utiliser le TIH 030m uniquement pour la démagnétisation,
sélectionnez le mode « TIME MODE » et consignez la durée a 0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la plus
grande partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du roulement.
La chaleur se transfert ensuite progressivement au roulement. Il est donc important de
chauffer lentement les roulements qui présentent un jeu interne faible ou qui sont sous
légére précharge. Le chauffage lent permet au roulement de se dilater uniformément, et
on ainsi de 'endommager.
La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques importantes quand
on parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement.
Compte tenu de la grande variété de types de roulements existants, il est difficile de fournir
un niveau de puissance spécifique pour chaque type. Nous pouvons néanmoins vous
donner les recommandations suivantes :
. Pour les roulements sensibles (y compris les roulements a jeu interne C1 ou C2)

ou les roulements a cage en laiton, ne pas dépasser 50% de puissance.
e Sivous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.
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6. Dispositifs de sécurité

Le TIH 030m est équipé des dispositifs de sécurité suivants :
° Protection automatique contre la surchauffe.

Contrdle automatique de courant.

L]
. Disjoncteur de surintensité.
. En mode « TEMP MODE », l'appareil séteint automatiquement si le capteur de

température n'enregistre pas une augmentation de température de 1 °C toutes les 15
secondes. Par exemple lorsqu'il n'est pas mis en place.. Pour faire passer cet intervalle

a 30 secondes, appuyez simultanément sur les boutons MODE et DOWN.

7. Dépannage

Une erreur de systéme sera indiquée par un signal sonore et lun des codes d’erreur
suivants saffichera automatiquement sur 'écran de la télécommande :

Affichage
EO3 E
EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Erreur

Surchauffe de la
bobine

Augmentation de
température de moins
de 1 °C toutes les 15
secondes

(ou 1° C toutes les 30
secondes)

Le capteur de
température est
débranché

(ou défectueux) ou la
baisse de température
est excessive
Probléeme de
communication
électronique

Probléeme de
communication
électronique

Probléme de
communication
électronique

Action

Attendre que la bobine a induction refroidisse
Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage
Vérifier le branchement du capteur de
température sur la piéce

Si le branchement est correct, sélectionnez
l'intervalle de 30 secondes comme indiqué au
paragraphe 6 ou faites fonctionner lappareil de
chauffage en « TIME MODE »

Vérifier le capteur de température

Eteindre puis rallumer lappareil de chauffage

Si le probléme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiguera les actions
a suivre aux fins de réparation

Eteindre puis rallumer lappareil de chauffage

Si le probléme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiguera les actions
a suivre aux fins de réparation

Eteindre puis rallumer 'appareil de chauffage
Si le probléme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiguera les actions
a suivre aux fins de réparation
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8. Spare parts

Designation
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Description

Carte de puissance 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Carte de puissance 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Barreau 45 x 45 x 215 mm

Barreau 40 x 40 x 215 mm

Barreau 28 x 28 x 215 mm

Barreau 20 x 20 x 215 mm

Barreau 14 x 14 x 215 mm
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Jeu de supports de barreaux — 45 x 45 x 100 mm (2x)
Carte de controle

Télecommande

Disjoncteur 10 A pour TIH 030M/230V

Disjoncteur 20 A pour TIH 030M/110V

Capteur de température, type K, cable et fiche inclus

SKF TIH 030m
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass der:

SKF Induktions-Anwarmgerat
TIH 030m

in Ubereinstimmung mit folgenden EU Richtlinien und Normen konstruiert und
hergestellt wurde: EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU,
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU gemé&R harmonisierter Norm fiir
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU
konstruiert und hergestellt wurde.

Nieuwegein, in den Niederlanden,
Mai 2016

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat
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Safety recommendations

Da das Induktionsheizgerat TIH 030m ein Magnetfeld erzeugt, sollten
Personen mit einem Herzschrittmacher einen Mindestabstand von

5 m zum TIH 030m einhalten, wenn dieses in Betrieb ist.

Auch andere empfindliche elektronische Gerate, z. B. Armbanduhren
konnen durch dieses Magnetfeld beeinflusst werden.

Wahrend des Anwarmvorgangs muss ein Sicherheitsabstand von 50 cm
zum Werkstick, der Heizungsspule und dem Kern eingehalten werden.
Immer die Bedienungsanleitung beachten.

Sicherstellen, dass Gerate- und Netzspannung Ubereinstimmen.

Bei groReren Werkstlicken kann es vorkommen, dass sich ein
Potentialunterschied zwischen Werkstiick und Joch einstellt, der zu
Spannungsuberschlagen mit Lichtbogenbildung fihren kann.

Dies stellt aber keine Gefahr flir Personen oder das Werkstlick dar.

Das Anwarmgerat darf daher niemals in Bereichen betrieben werden,
in denen Explosionsgefahr besteht.

Anwarmgerat nicht hoher Luftfeuchtigkeit aussetzen.

Anwarmgerat nie einschalten oder betreiben, ohne dass ein Joch aufliegt.
Kabel und Bedienteil niemals in das Magnetfeld unter dem Joch bringen.
Anwarmgerat niemals verandern.

Beim Heben schwerer Werkstlcke geeignetes Handhabungsgerat
verwenden.

Werksticke nur mit geeigneter Schutzausristung handhaben.
Angewarmte Werksticke mit den mitgelieferten Warmeschutz-
handschuhen handhaben.
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1. Einfiihrung

Das SKF TIH 030m Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von Walzlagern
eingesetzt die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden missen. Der im Lager
induzierte Strom flihrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermaglicht
somit ein einfaches Aufschieben auf die Welle. Ein Temperaturunterschied zwischen Lager
und Welle von ca. 90 °C ist daflir ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von

20 °C muss das Lager somit auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1. Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 030m ist zum Anwarmen von Walzlagern ausgelegt.
Es konnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen, Schrumpfringe,
Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus Metall sind und einen
geschlossenen Stromkreis hilden. Mit dem TIH 030m konnen alle Lager angewarmt
werden, die bei aufgelegtem Joch Uber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen
Halterungen passen. Kleinere Lager, die nicht Gber die Induktionsspule passen, konnen
zum Anwarmen auf eines der drei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe
auch Abbildungen am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2. Arbeitsweise

Ein Induktions-Anwarmgerat kann mit einem
Transformator verglichen werden. Das zu erwarmende
Walzlager bildet dabei die Sekundarspule mit einer
kurzgeschlossenen Windung, durch die bei niedriger
Spannung ein Wechselstrom hoher Stromstarke flieBt.
Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat und
Joch bleiben nahezu auf Umgebungstemperatur.
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1.3 Herausragende Merkmale

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 030m ist als Fernbedienung ausgeflihrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten mit
Abstand zum Werkstlck wahrend des Anwarmens .
. Induktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auBerhalb des Gehauses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlcks. Diese Anordnung fiihrt zu hoherer Effizienz bei
geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die Kosten fiir das
Erwarmen der Lager reduziert werden.
e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werkstticken mit groBerem Durchmesser zu ermoglichen,
ist das TIH 030m mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln ausgestattet.
Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.
e Jochaufbewahrung
Die mitgelieferten Joche werden in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt,
die sich hinter den ausschwenkbaren Auflageschenkeln befinden. Die beiden kleineren
Joche werden im Behalter auf der Seite des Netzschalters aufbewahrt,
das groBe Joch findet im Behalter auf der Seite der Netzleitung seinen Platz.
Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit der man
die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATK, mit der die gewtnschte
Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50% Leistung gedrosselt
weden. Diese Umschaltmoglichkeit wird dann genutzt, wenn kleine Joche verwendet
werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche Werkstticke zu schnell erwarmt werden,
z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmgerat besteht im wesentlichen aus einem U-formigen Eisenkern
mit einer groBen Induktionsspule auf dem einen Schenkel. Das Bedienfeld ist als
Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung des Induktions-
Anwarmgerat TIH 030m erfolgt vollelektronisch. Das Joch ist abnehm- und austauschbar,
serienmaRig gehoren drei Joche mit unterschiedlichem Querschnitt zum Lieferumfang.
Werkstlicke mit groBem Innendurchmesser werden auf das Gerat uber die Induktionsspule
gelegt, Werkstlicke mit kleinerem Durchmesser konnen auch auf dem Joch angewarmt
werden. Die Werkstlcktemperatur wird mit einem magnetischen Temperaturfihler
Uberwacht. Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung angewarmter Werkstlicke gehoren
zum Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten

TIH 030m
Netzspannung (+ 10%)
Empfohlene Vorsicherung

Maximale Leistungsaufnahme
Temperaturautomatik
Magnetischer Sensor
Maximaltemperatur (Sensor)
Zeitautomati
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung

Abmessungen (B x T x H)

Bereich zwischen Halterungen (B x H)

Spulendurchmesser

Gesamtgewicht einschlieBlich Joche

Maximales Gewicht

Maximaltemperatur

m20*
Standardjoche:

45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
mZO

230V /50 - 60 Hz oder 110V / 50 - 60 Hz

10 A Sicherung bei 230V
20 A Sicherung bei 110V

2.0 kVA

0 - 250 °Cin Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250 °C

0 - 60 Minuten in 0,1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm

Min. Bohrungsdurchmesser des Werkstlcks
100 mm

20,9 kg

Walzlager: 40 kg

Massiv-Werkstucke: 20 kg

ca. 250 °C

Abhangig vom Lager oder dem Gewicht
des Werkstticks. Flr hohere Temperaturen
wenden Sie sich hitte direkt an SKF.

28 kg (Pendelrollenlager 23136)

Fur Lager mit einem Bohrungsdurchmesser ab:

65 mm
40 mm

20 mm

bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem

Anwarmgerat in 20 Minuten von 20 auf 110 °C erwarmt werden kann.

SKF TIH 030m
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3. Netzanschluss

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu erfolgen.
Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung konnen dem Typenschild am
Anwarmgerat entnommen werden.

Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt anzuschlieRen:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Leiterfarbe am TIH 030m AnschlieBen an
grun/gelb Schutzleiter

blau Neutralleiter

braun AuRenleiter (Phase)

Sicherstellen, dass die Zuleitung entsprechend abgesichert ist. Angaben zur
Sicherungsstarke, siehe Abschnitt 2.2.

4. Aufstellung und inbetriebnahme

. Das Gerat auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.
. Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieBen.
. Den Bedienteil an das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, links
Uber Tragegriff).
. Bei Werkstlcken die auf die Induktionsspule gesetzt werden konnen,
wie folgt vorgehen:
- Das Werkstlck mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf
das Gerat auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb
der Werkstlckbohrung befindet.
- Flr optimale Leistung das Werksttick zentrieren, so dass sich die Induktionsspule
genau im Zentrum der Bohrung befindet.
- Das Joch mit dem groRen Querschnitt auflegen (45 x 45 x 215).
. Bei Werkstlcken, die nicht Gber die Induktionsspule passen, wie folgt vorgehen:
- Das Joch mit dem groRten Querschnitt wahlen, das noch durch die Bohrung
des Werkstuckes passt.
- Falls erforderlich, dass Joch ganz vom Gerat nehmen.
- Das Joch in die Bohrung des Werkstlick einfihren.
- Das Joch mit dem Werksttick so auf dem TIH 030m platzieren, dass es mit der
hellen Unterseite gleichmaRig auf beiden vertikalen Schenkeln aufliegt.
. Bei Verwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfihler an das
Gerat anschlieRen (Buchse auf der Riickseite, rechts tiber Tragegriff)
Den magnetischen Temperaturfihler auf Innenring des Lagers oder nahe
der Bohrung des Werkstticks ansetzen.
. Das Gerat einschalten.
. Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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Anzeige Bedeutung

t
°C
°F

Bedienung
Bedienfeld, Anzeigefunktionen

Das Fernbedienungsdisplay zeigt auRerhalb des

Anwarmbetriebs, die eingestellte Anwarmzeit
oder Anwarmtemperatur an.

Die LED’s oberhalb der POWER-TASTE zeigen
die gewahlte Leistungseinstellung an.

Zeit in Minuten

Temperatur in °C

Temperatur in °F

5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen

Taste Funktion
POWER Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung

Die gewahlte Leistung wird durch LED’s oberhalb der Taste angezeigt
MODE Wechsel zwischen der Zeit-Automatik (TIME MODE) und der
(mittlere Taste) ~ Temperatur-Automatik (TEMP MODE)
UP (+) Wert erhhen
DOWN (-) Wert verringern

START /STOP  Ein- und Ausschalten des Gerats. Die LED oberhalb der

START/ STOP-Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und
blinkt wahrend der Temperaturmessung

5.3 Temperatur-automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds “t” an, auf MODE drlicken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei gewahlter
Temperatur-Automatik.

Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Soll-Temperatur zum Anwarmen von
Walzlagern betragt 110 °C. Wird eine andere Soll-Temperatur benatigt, kann die
gewtlnschte Temperatur mit den Tasten UP und DOWN in 1 °C Schritten eingestellt
werden.

Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen

von Uber 110 °C erforderlich werden. Bei Walzlagern durfen dabei keinesfalls die
hochstzulassigen Temperaturen Uberschritten werden, die von den Lagerringen,
von den Dichtungen, vom Kafig und/oder vom Schmierstoff abhangen kénnen.
Die hochstzulassigen Temperaturen fiir SKF Walzlager konnen u. a. dem SKF
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5.4

Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten, dass
sich infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuBenring die Walzkorper
nicht zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.

Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drlcken. Fir die Bestimmung der
korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten.

Der magnetische Temperaturfihler muss bei Walzlagern am Innenring, bei anderen
Werksticken nahe an der Bohrung angebracht werden.

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP drticken.

Auf der Anzeige des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werksttickes angezeigt.
Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur flr 1 Sekunde durch
Drlcken der Taste MODE angezeigt werden.

Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat das
Werkstlick und erzeugt fir 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste
START / STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen
werden.

Das Werksttick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.
Verbleibt das Werksttick auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werkstticks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START / STOP driicken.

Das TIH 030m ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstticke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

Zeit-automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE dricken, um die
ZEIT-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt “t” bei gewahlter Zeit-Automatik

Die gewlnschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten von 0,1
Minuten eingestellt werden.

Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drticken. Fir die Bestimmung der
korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige
des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werkstlick-Temperatur fir

1 Sekunde durch Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstlick und erzeugt
fir 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste START / STOP,

ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP

abgebrochen werden.

Das Werksttick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat nehmen.

Das TIH 030m ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstticke mit den gleichen
Einstellungen bereit.
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5.5 Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges driicken der Tasten MODE und
START / STOP aktiviert werden, vorrausgesetzt, dass Gerat ist inaktiv.

Im Thermometermodus zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom
Temperaturflhler gemessene Temperatur an. Dabei blinkt die LED

der START / STOP-Taste. Der Thermometermodus kann jederzeit mit der Taste
START / STOP abgebrochen werden.

5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP dricken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstlick automatisch entmagnetisiert.

Eine Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder
der Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 030m nur zur Entmagnetisierung zu
verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK wahlen und die Zeit auf 0,1 Minuten

(6 Sekunden) einstellen.

5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt sich

primar der Innenring. Die Warme breitet sich dann Gber die Walzkorper in den

AuBenring aus. Daher ist es notwendig, Lager mit kleiner Lagerluft langsam, mit
gedrosselter Leistung anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die Teile des
Lagers gleichmaRig ausdehnen und Schaden am Lager vermieden werden.

Die erforderliche Leistung zum Anwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren wie
Bauart, GroBe, Gewicht und Lagerluft ab. Auf Grund der Vielzahl an unterschiedlichen
Lagerbauarten, Reihen und GroBen, konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern

gemacht werden. Stattdessen werden folgende Empfehlungen zur Einstellung der Leistung
gegeben:

. Lager mit kleiner Lagerluft (C1,C2) oder Lager mit Messingkafigen, sollten mit auf
50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.

. Beim Anwarmen von Werkstlcken mit einem Joch mit geringem Querschnitt, nie eine
Leistung von 50% Uberschreiten.
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6. Sicherheitseinrichtungen

Das TIH 030m ist mit folgenden Schutzeinrichtungen ausgeristet:

e Ubertemperatur-Schutzeinrichtung

e Automatische Stromregelung

o Uberstromschutzschalter

. Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK wird der Anwarmvorgang abgebrochen,
wenn nicht innerhalb 15 Sekunden ein Temperaturanstieg von 1 °C registriert wird.
Um dieses Intervall auf 30 Sekunden zu erhohen, gleichzeitig die Tasten MODE und
DOWN drticken.

7. Fehlersuche

Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden Fehlercodes

auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Fehler-
Code

EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Fehler
Induktionsspule Uberhitzt

Temperaturanstieg

von weniger als

1 °C nach 15 Sekunden
(oder 30 Sekunden)

Der Temperaturfihler ist
nicht angeschlossen (oder
defekt) oder (ibermaRiger
Temperaturabfall
Kommunikationsproblem
in der Elektronik

Kommunikationsproblem
in der Elektronik

Kommunikationsproblem
in der Elektronik

MaRnahme

Warten, bis die Induktionsspule abkhlt
Das Gerat aus und wieder einschalten
Den Anschluss des Temperaturfihlers
Uberprifen. Ist der Temperaturfihler
richtig angeschlossen und funktionsbereit,
das 30-Sekunden-Intervall wahlen wie in
Abschnitt 6 beschrieben, oder Gerat mit
ZEITAUTOMATIK betreiben

Den Temperaturfihler Gberprifen

Das Gerat aus und wieder einschalten

Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat
von SKF Uberprift werden

Das Gerat aus und wieder einschalten

Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat
von SKF tberprift werden

Das Gerat aus und wieder einschalten

Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat
von SKF Uberprift werden
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8. Ersatzteil-liste

Bezeichnung
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIHRC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Beschreibung

Leistungsplatine 230 V bzw. 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Leistungsplatine 110 V bzw. 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Joch 45 x 45 x 215 mm

Joch 40 x 40 x 215 mm

Joch 28 x 28 x 215 mm

Joch 20 x 20 x 215 mm

Joch 14 x 14 x 215 mm

Jochhalterungssatz - 45 x 45 x 100 mm (2x)

Steuerplatine

Bedienteil

Hauptschalter 10A fiir TIH 030m/230V

Hauptschalter 20A fiir TIH 030M/110 V
Temperaturfuhler, Typ K, einschlieBlich Kabel und Stecker

SKF TIH 030m
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Calentador de induccién SKF
TIH 030m

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con .
LA DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/EU DE MATERIAL DE BAJATENSION
LA DIRECTIVA DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA (EMC) 2014/30/EU,
y tal y como se indica en la normativa armonizada para:
EN61000-6-3:2007 /A1:2011
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EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8
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LA DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones en la utilizacion
de determinadas sustancias peligrosas) 2011/65/UE

Nieuwegein, Paises Bajos,
Mayo de 2016

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad
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Recomendaciones de seguridad

Dado que el TIH 030m genera un campo magnético, las personas que
[leven marcapasos no deben acercarse a menos de 5 m del TIH 030m
durante su utilizacion. Los equipos electronicos, como los relojes de
pulsera, también pueden resultar afectados.

Durante el proceso de calentamiento manténgase a una distancia

de seguridad de 50 cm de la pieza de trabajo, la bobina del calentador
o el nlcleo.

Siga en todo momento las instrucciones de uso.

Aseglrese de que la tension suministrada sea la correcta.

Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia de
potencial entre el TIH 030m v la pieza de trabajo. Esto no es peligroso
para los seres humanos y no provocara danos en el TIH 030m ni en la
pieza de trabajo. No obstante, el TIH 030m no debe utilizarse nunca en
lugares donde exista riesgo de explosion.

No exponga el TIH 030m a una humedad excesiva.

No utilice nunca el TIH 030m sin estar el yugo en su posicion.

No utilice nunca el TIH 030m con el cable del control remoto entre los
soportes verticales del yugo.

No modifique el TIH 030m.

Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas

de trabajo pesadas.

Evite el contacto con piezas de trabajo calientes. Lleve los guantes
termorresistentes suministrados para manipularlas.

40

SKF TIH 030m



1. Introduccion

El calentador de induccién SKF TIH 030m ha sido disefado para calentar rodamientos que
han de ser montados con ajuste de interferencia sobre un eje. El calor provoca la dilatacion
del rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza para su instalacion.
Normalmente basta con una diferencia de temperatura de 90 °C entre el rodamiento y el
eje para gue sea posible la instalacidon. Por tanto, a una temperatura ambiente de 20 °C, el
rodamiento debera calentarse hasta 110 °C.

1.1 Uso previsto

ELTIH 030m ha sido disefiado para calentar rodamientos. No obstante, también se

pueden calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito cerrado.

Algunos ejemplos son casquillos, zunchos, poleas y engranajes. Todos los rodamientos

que se puedan poner alrededor de la bobina de induccién y entre los soportes verticales
con el yugo superior en su posicion, se pueden calentar con el TIH 030m. Ademas, los
rodamientos de menor tamano se pueden colocar en cualquiera de los tres yugos estandar.
Consulte las imagenes del principio de este manual para ver ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

ElTIH 030m genera calor por medio de intensas
corrientes eléctricas inducidas magnéticamente en la
pieza de trabajo por una bobina situada en el interior
del calentador.

La corriente eléctrica de alta tension y baja intensidad
que fluye en el devanado de la bobina de induccion
genera una corriente de gran intensidad y baja
tension en la pieza de trabajo. Puesto que la pieza
presenta las caracteristicas eléctricas de una bobina
con un Unico devanado en cortocircuito, la corriente
de gran intensidad genera calor dentro de la pieza de
trabajo. Al generarse el calor en el interior de la pieza
de trabajo, todos los componentes del calentador se
mantienen frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

° Panel de control remoto
El calentador TIH 030m se suministra con un panel de control remoto que puede
separarse del calentador para mejorar la facilidad de uso y disminuir el riesgo de
contacto con el rodamiento caliente durante la utilizacion.

e Bobina de induccion
Mientras se calienta la pieza de trabajo se coloca alrededor de la bobina de induccion.
Este disefio mejora la eficacia, produciendo un menor consumo de energia y
un calentamiento mas rapido, lo que reduce el coste de calentamiento de cada
rodamiento.

° Brazos plegables para apoyar los rodamientos
Para soportar rodamientos de gran tamano situados alrededor de la bobina de
induccion el calentador de induccion TIH 030m esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes del principio de este manual.

. Espacio de almacenamiento para yugos
Los tres yugos pueden almacenarse en el interior del calentador.
El almacenamiento para dos yugos esta situado detras de los brazosplegables.
El almacenamiento de los yugos pequefo y mediano esta en el espacio de
almacenamiento para yugos en el lado del disyuntor del calentador.
El almacenamiento del yugo grande esta en el espacio de almacenamiento para
yugos al lado del cable de red del calentador. Consulte las imagenes del principio de
este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla por el sistema electronico interno de uno
de los dos modos siguientes: el operario puede seleccionar la temperatura a la que se
desea calentar el rodamiento en TEMP MODE o ajustar el tiempo que desee calentar el
rodamiento en TIME MODE.

El nivel de potencia se puede ajustar a 100% 6 50% para el calentamiento mas lento de
piezas de trabajo delicadas (por ejemplo, rodamientos con juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH 030m contiene un nucleo de hierro en forma de U con
una bobina de induccion alrededor de uno de los soportes verticales. Se incluye un panel
de control remoto desmontable. El sistema electronico de control remoto y la electrénica
internacontrolan el funcionamiento del calentador. Un yugo extraible situado encima de
los soportes verticales permite colocar la pieza de trabajo en el calentador. Para piezas de
menor tamano, se suministran también dos yugos mas pequefios. Se incluye también con
el calentador una sonda de temperatura, asi como guantes termorresistentes.
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2.2 Datos técnicos

TIH 030m
Tension (+ 10%)
Proteccion de linea recomendada

Consumo de energia (maximo)
Control de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima de la sonda
Modo de tiempo

Rango de potencia
Desmagnetizacion

Dimensiones totales (an. x fo. x al.)

Area de trabajo (ancho x alto)
Diametro de la bobina

Peso (con yugos)
Peso maximo de la pieza de trabajo

Temperatura maxima de calentamiento

*
m20

Dimensiones estandar del yugo:

45 x 45x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*m
de 20 a 110 °C en 20 minutos.

230V /50 - 60 Hz 6110V/ 50 - 60 Hz

fusible de 10 A para 230V
fusible de 20 A para 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C; en intervalos de 1°

termopar, de tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
100%- 50%

automatico; magnetismo residual <2A/cm
460 x 200 x 260

100 x 135 mm

95 mm
Para un didmetro interior minimo del
rodamiento de 200 mm

20,9 kg
rodamiento: 40 kg;
componente solido: 20 kg

aprox. 250 °C

Segun el peso del rodamiento o de la pieza
de trabajo. Para temperaturas superiores,
comuniquese con SKF.

28 kg (rodamiento 23136)

Para un didmetro interior minimo del
rodamiento de:

65 mm
40 mm

20 mm

representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 mas pesado que se puede calentar

SKF TIH 030m
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3. Instalacion del enchufe de red

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe adecuado. La tension del suministro
de corriente correcta figura en la seccion 2.2.

Los cables deben conectarse del siguiente modo:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Color del cable del TIH 030m Terminal de la red eléctrica
amarillo / verde toma de tierra

azul neutro

marron fase 1

Compruebe que esté instalado el fusible correcto. Consulte la seccién 2.2 para conocer las
especificaciones nominales del fusible.

4, Preparacion para su uso

° Sitde el TIH 030m en posicion horizontal sobre una superficie estable.
o Conecte el enchufe de red a una toma de red eléctrica adecuada.
. Enchufe el control remoto en el conector de al lado del asa de transporte del
calentador.
. Para las piezas de trabajo con un didmetro interior lo suficientemente ancho como
para introducirlo alrededor de la bohina de induccion, siga estos pasos:
- Cologue la pieza de trabajo sobre la bobina de induccién con ayuda de un
equipo de elevacion apropiado.
- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de
manera que la bobina de induccién quede en el centro.
- Sitlie el yugo de mayor tamano de manera que cubra totalmente la parte
superior de ambos soportes verticales.
. Para las piezas de trabajo que no quepan sobre la bobina de induccion, siga estos
pasos:
- Elija el mayor de los tres yugos que pueda introducirse a través del diametro
interior de la pieza de trabajo.
- Si es necesario, retire el yugo superior del TIH 030m.
- Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo seleccionado.
- Sitlie el yugo sobre el TIH 030m con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.
. Si desea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura al conector
al lado del asa de transporte del calentador. Sitlie el extremo magnético de la
sonda sobre el aro interior del rodamiento o sobre la superficie mas interna de
la pieza de trabajo.
° Encienda el TIH 030m.
. Observe la autocomprobacion de la pantalla de control remoto y el tono de sefal.
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5.2 Funcion de los botones

Pantalla Indicacion

t
°C
°F

Funcionamiento

Funcion de las pantallas

La pantalla de control remoto muestra el
tiempo o la temperatura seleccionados para el
calentamiento.

El LED de potencia muestra el nivel de potencia
seleccionado.

tiempo en minutos

temperatura en grados centigrados

temperatura en grados Fahrenheit

Boton Funcion
POWER Pulse para ajustar la potencia
La potencia seleccionada aparece indicada con un LED
MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE
UP (+) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de

control remoto

DOWN (-) Pulse para disminuir el valor que aparece en la pantalla de

START / STOP

control remoto

Pulse para poner en marcha o detener el calentador

El LED del boton START / STOP se enciende cuando el calentador
esta calentando y se pone intermitente durante la medicion de

la temperatura

5.3 Temp mode (modo de temperatura)

Si en la pantalla de control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar

TEMP MODE. La pantalla principal muestra °C o °F en TEMP MODE.

La temperatura seleccionada aparece indicada en la pantalla de control remoto. La
temperatura predeterminada para rodamientos es 110 °C. Si desea una temperatura
distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en intervalos de 1°.

Puede ser recomendable calentar los rodamientos a temperaturas superiores a
110 °C para un tiempo de montaje mas largo. Consulte las especificaciones de los
rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Aseglrese
siempre de que el rodamiento no quede bloqueado debido a una excesiva dilatacion
del aro interior en comparacion con el aro exterior. Véase la seccion 5.8.

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.
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5.5

Aseglrese de que la sonda de temperatura esté montada sobre el aro interior

del rodamiento.

Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura seleccionada durante
1 segundo pulsando MODE.

Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una senal acUstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

Pulse START / STOP para detener el calentador.

Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

Si la pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando la temperatura descienda 10 °C. Pulse START / STOP para detener el
calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

El TIH 030m ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

Time mode (modo de tiempo)

Si en la pantalla de control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar
TIME MODE. La pantalla de control remoto muestra “t” en TIME MODE.

Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minuto.

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador.

La pantalla de control remoto mostrara el tiempo restante.

Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura medida por la sonda
durante un par de segundos pulsando MODE.

Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se
apaga y genera una sefal acustica durante 10 segundos.

Pulse START / STOP para cancelar la sefal acUstica y parar el calentador.

Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

El TIH 030m ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de la
pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo.

El LED del boton START / STOP se pone intermitente durante la medicion de la
temperatura. Pulse START / STOP para cancelar la medicion de la temperatura.

5.6

Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para cambiar entre °Cy °F.
La unidad de temperatura seleccionada se mantendra, aunque el aparato se desconecte de
la red eléctrica.
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5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando termina el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion o si se apaga

el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH 030m sélo para
desmagnetizar, seleccione TIME MODE vy ajuste el tiempo a 0,1 minuto (6 segundos).

5.8 Seleccidn del nivel de potencia

Durante el calentamiento de rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte
del calor se generara en el aro interior del rodamiento. El calor se transmitira después a
través del rodamiento. Por tanto, es importante calentar despacio los rodamientos con una
holgura interna pequena o con una precarga inicial ligera. El calentamiento lento favorece
la dilatacion uniforme del rodamiento, evitando asi que resulte danado.

La forma, peso, tamano y juego interno son factores que influyen en la cantidad de tiempo
necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de tipos de rodamientos impide
la posibilidad de establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se
ofrecen las siguientes indicaciones:

° Para rodamientos delicados (incluidos los rodamientos con juego C1 6 C2)
o con jaula de laton, no supere el 50% de potencia.
° Cuando utilice el yugo pequeno, no supere nunca el 50% de potencia.
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6. Caracteristicas de seguridad

EITIH 030m esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

o Proteccion automatica contra sobrecalentamiento

e Control automatico de corriente eléctrica

. Disyuntor de sobrecorriente.

. En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra un
incremento de temperatura de 1°C cada 15 segundos (0,25 minutos).
Para aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos), pulse MODE y DOWN al
mismo tiempo.

7. Resolucion de problemas

Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefal aclstica y uno de los
siguientes codigos de fallo en la pantalla de control remoto:

Pantalla
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Fallo

Sobrecalentamiento de la
bobina

Incremento de
temperatura inferior a
1°C cada 15 segundos
(0 1° cada 30 segundos)

Sonda de temperatura no
conectada (o defectuosa)
o caida excesiva de
temperatura.

Problema de
comunicacion electronica

Problema de
comunicacion electronica

Problema de
comunicacion electronica

Accion

Espere a que la bobina de induccion se enfrie
APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER

Examine la conexion de la sonda de
temperatura. Si la conexion es correcta,
seleccione el intervalo de 30 segundos
segln lo explicado en la seccion 6 o utilice el
calentador en el TIME MODE

Examine la sonda de temperatura

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste devuelva
el TIH a SKF para su reparacion

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste devuelva
el TIH a SKF para su reparacion

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste devuelva
el TIH a SKF para su reparacion
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8. Piezas de repuesto

Designacion
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Descripcion

Circuito de alimentacion 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Circuito de alimentacion 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Yugo 45 x 45 x 215 mm

Yugo 40 x 40 x 215 mm

Yugo 28 x 28 x 215 mm

Yugo 20 x 20 x 215 mm

Yugo 14 x 14 x 215 mm

Juego de yugos de soporte - 45 x 45 x 100 mm (2x)
Circuito de control

Control remoto

Disyuntor de 10 A para TIH 030M/230 V

Disyuntor de 20 A para TIH 030M/110V

Sonda de temperatura tipo K, incl. cable y enchufe

SKF TIH 030m
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

Riscaldatore a induzione
TIH 030m di SKF

¢ stato progettato e fabbricato in conformita alla

DIRETTIVA EUROPEA 2014/35/EU SULLA BASSA TENSIONE
NORMATIVA EMC 2014/30/EU come indicato nella norma armonizzata per
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11
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=R
=
3
°

DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Maggio 2016

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita
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Norme di sicurezza

Poiché il TIH 030m genera un campo magnetico, i portatori di pace-
maker non devono avvicinarsi a pit di cinque metri dal TIH 030m mentre
e in funzione. Il campo magnetico puo alterare anche il funzionamento di
meccanismi elettronici, ad esempio quelli degli orologi da polso.

Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di sicurezza
di 50 cm dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo

del riscaldatore.

Attenersi sempre alle istruzioni operative.

Verificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

Un'eventuale differenza di potenziale tra il TIH 030m e il pezzo in
lavorazione puo causare un arco voltaico. Cio non costituisce un

pericolo per gli esseri umani e non danneggia il TIH 030m né il pezzo in
lavorazione. In ogni caso, il TIH 030m non deve mai essere utilizzato in
aree a rischio di esplosione.

Non esporre il TIH 030m a elevata umidita.

Non utilizzare mai il TIH 030m senza il giogo in posizione.

Non utilizzare mai il TIH 030m con il cavo del telecomando posizionato
fra i supporti verticali del giogo.

Non modificare il TIH 030m.

Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature

di sollevamento.

Evitare il contatto con i pezzi riscaldati e maneggiarli indossando i guanti
resistenti al calore in dotazione.
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 030m é stato messo a punto per riscaldare i cuscinetti

che devono essere montati con interferenza sull’albero. Durante linstallazione non e
necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto.

Di solito una differenza di temperatura di 90 °C tra 'anello interno del cuscinetto e l'albero

e sufficiente a consentire l'installazione. Ad una temperatura ambiente di 20 °C,

il cuscinetto dovra quindi essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

I TIH 030m é stato progettato per riscaldare i cuscinetti volventi. E possibile, tuttavia,
riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito chiuso. Tra i
componenti che é possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio, boccole, anelli, pulegge e

ingranaggi. Il TIH 030m consente di riscaldare tutti i cuscinetti che possono essere inseriti

sulla bobina a induzione e tra i montanti verticali con il giogo superiore in posizione.
Cuscinetti di dimensioni inferiori possono, inoltre, essere collocati su uno dei tre gioghi
standard. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento

Il TIH 030m produce calore mediante una corrente
elettrica che una bobina interna al riscaldatore genera
per induzione magnetica nel pezzo in lavorazione.

La corrente elettrica ad alta tensione e bassa intensita
che attraversa l'elevato numero di avvolgimenti

della bobina induttiva crea sul pezzo in lavorazione
una corrente elettrica ad alta intensita e a bassa
tensione. Poiché il pezzo in lavorazione ha le proprieta
elettriche di una bobina con un singolo avvolgimento
cortocircuitato, lalta intensita di corrente genera calore
al suo interno. Il calore si sviluppa all'interno del pezzo,
per cui tutti i componenti del riscaldatore rimangono
freddi.

SKF TIH 030m
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1.3 Caratteristiche esclusive

e  Telecomando
Per migliorare la facilita d'uso e per diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad
alta temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH 030m viene fornito con
un telecomando che puo essere staccato dal riscaldatore.

o Bobina induttiva
Per il riscaldamento, il pezzo in lavorazione viene posizionato attorno alla bohina
induttiva. Questo metodo migliora l'efficienza, riducendo il consumo di energia
elettrica e rendendo piti rapido il riscaldamento, con conseguente riduzione del costo
necessario per riscaldare ogni cuscinetto.

e Supporti pieghevoli per cuscinetti
Per supportare grossi cuscinetti attorno alla bobina induttiva, il riscaldatore a
induzione TIH 030m ¢é dotato di supporti pieghevoli per cuscinetti.
Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

e  Stoccaggio dei gioghi
E’ possibile stoccare tutti e tre i gioghi all'interno del riscaldatore. Due posizioni di
stoccaggio si trovano dietro i supporti pieghevoli per cuscinetti. | gioghi di medie
e piccole dimensioni possono essere collocati nella posizione di stoccaggio dal lato
dell'interruttore automatico. | gioghi di grandi dimensioni possono essere collocati
nella posizione di stoccaggio dal lato del cavo di alimentazione Vedere le illustrazioni
all'inizio del presente manuale.

2. Descrizione

Sono disponibili due modi per controllare elettricamente 'operazione di riscaldamento.
Loperatore puo selezionare in TEMP MODE (MODALITATEMPERATURA) la temperatura
desiderata per il cuscinetto oppure puo impostare in TIME MODE (MODALITA TEMPO) il
tempo per cui il cuscinetto deve essere riscaldato. La potenza dellalimentazione puo essere
regolata al 100% o al 50% per consentire il riscaldamento pili lento dei pezzi pit delicati (ad
esempio i cuscinetti con gioco C1 o C2).

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 030m contiene unanima in ferro sagomata a “U” con

una bobina induttiva che si svolge attorno a uno dei montanti verticali. Viene fornito un
telecomando staccabile. | componenti elettronici del telecomando e l'elettronica interna
controllano il funzionamento del riscaldatore. Un giogo scorrevole in cima ai montanti
verticali consente di posizionare il pezzo da lavorare sul riscaldatore. Per i pezzi piu piccoli
sono forniti in dotazione anche due gioghi di dimensioni inferiori. Al riscaldatore sono
accluse, inoltre, una sonda termometrica e un paio di guanti resistenti al calore.
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2.2 Dati tecnici

TIH 030m
Tensione (+ 10%)
Protezione di linea consigliata

Potenza assorbita (massima)
Controllo della temperatura
Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Campo di potenza

Smagnetizzazione

Dimensioni d'ingombro
(larghezza x profondita x altezza)
Area tra i montanti:

(larghezza x altezza)

Diametro bobina

Peso (gioghi inclusi)
Peso massimo pezzo in lavorazione

Temperatura di riscaldamento massima

*
mZO
Dimensioni del giogo standard:

45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
mZO

230V /50 - 60Hz 0110V /50 - 60 Hz

Fusibile da 10 A nominali per 230V
Fusibile da 20 A nominali per 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C, con incrementi di 1°
termocoppia, tipo K

250 °C

0 - 60 minuti, con incrementi di 0,1 minuto
100% - 50%

automatica; magnetismo residuo <2A/cm

460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm (3.7 in)
Per cuscinetti con foro di diametro minimo
di 200 mm

20,9 kg

cuscinetto: 40 kg;

componente solido: 20 kg

250 °C circa

Variabile in base al peso del cuscinetto o
del pezzo. Per temperature pit elevate,
rivolgetevi alla SKF.

28 kg (cuscinetto 23136)

Per cuscinetti con foro di diametro
minimo di:

65 mm

40 mm

20 mm

rappresenta il peso (kg) del cuscinetto piti pesante SRB 231 che puo essere

riscaldato da 20 a 110 °Cin 20 minuti.
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3. Installazione della spina di alimentazione di rete

Affidare a un elettricista qualificato l'installazione di una spina di rete adatta.
La tensione di alimentazione corretta ¢ mostrata nel paragrafo 2.2.

| fili devono essere collegati come segue:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Colore del filo del TIH 030m Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase 1

Verificare che sia installato il fusibile corretto. Per informazioni sui valori nominali dei
fusibili, vedere il paragrafo 2.2.

4. Preliminari all’'uso

° Mettere il TIH 030m in posizione orizzontale su una superficie stabile.
. Inserire la spina di rete in una presa di rete adatta.
. Collegare il telecomando al connettore posto sul lato del riscaldatore dove é installata
la maniglia di trasporto.
. Per i pezzi da lavorare con diametro interno abbastanza grande da potere essere
collocati sulla bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:
- Posizionare il pezzo da lavorare sopra la bobina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.
- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in lavorazione in modo che
sia concentrico con la bohina induttiva.
- Posizionare il giogo di dimensioni maggiori in modo che copra completamente la
parte superiore di entrambi i sostegni verticali.
. Se i pezzi da lavorare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati sopra la
bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:
- Scegliere tra i tre gioghi il pit grande inseribile nel foro interno del pezzo.
- Se necessario smontare il giogo superiore dal TIH 030m.
- Fare scorrere il pezzo sul giogo selezionato.
- Posizionare il giogo sul TIH 030m con il lato lucido sotto e in modo che poggi
uniformemente sui due montanti verticali. X
. Se si prevede di utilizzare la funzione TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA),
inserire la sonda termometrica nel connettore sul lato del riscaldatore dove &
posizionata la maniglia. Mettere l'estremita magnetica della sonda sullanello interno
del cuscinetto oppure sulla parte piti interna della superficie del pezzo in lavorazione.
e Accendere il TIH 030m.
e Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul telecomando e
che venga generato il segnale acustico.
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5. Funzionamento
5.1 Funzione dello schermo

° Lo schermo sul telecomando visualizza la
temperatura o il tempo di riscaldamento
selezionati.

° [l LED di alimentazione mostra la potenza di
alimentazione selezionata.

Display Indicazione

t tempo in minuti

°C temperatura in gradi Celsius

°F temperatura in gradi Fahrenheit

5.2 Funzione dei pulsanti

Pulsante Funzione

POWER Premerlo per regolare la potenza

(ALIMENTAZIONE)  La potenza selezionata é indicata da un LED

MODE Premerlo per passare da TIME MODE (MODALITA TEMPO) a

(MODALITA) TEMP MODE (MODALITA TEMPO) e viceversa g

UP (SU) (+) Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo %
del telecomando

DOWN (GIU) (-) Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo
del telecomando

START / STOP Premerlo per avviare o interrompere il riscaldatore

(AVVIO / STOP) Il LED sul pulsante START / STOP (AVVIO / STOP) s’illumina

quando il riscaldatore é in fase di riscaldamento e lampeggia
durante la misurazione della temperatura

5.3 Temp mode (modalita temperatura)

° Se lo schermo del telecomando indica “t”, premere MODE (MODALITA) per
selezionare TEMP MODE (MODALITATEMPERATURA). In TEMP MODE
(MODALITA TEMPERATURA) lo schermo del telecomando visualizza °C o °F.

° La temperatura selezionata é visualizzata sullo schermo del telecomando. La
temperatura predefinita per i cuscinetti\é di 110 °C. Se si desidera una temperatura
diversa, premere UP (SU) o DOWN (GIU) e regolarla con incrementi di 1°.

o Puo essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,
per tempi di montaggio pit lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima
consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertare sempre
che il cuscinetto non si blocchi a causa di un'espansione eccessiva dell'anello interno
rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.
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5.4

Se necessario premere POWER (ALIMENTAZIONE) per selezionare il livello di
alimentazione. Per determinare impostazione corretta per l'alimentazione fare
riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

Controllare che la sonda termometrica sia montata sullanello interno del cuscinetto.
Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per awviare il riscaldatore. Lo schermo sul
telecomando mostra la temperatura attuale del pezzo in lavorazione.

Durante il riscaldamento, & possibile \(isualizzare la temperatura selezionata per 1
secondo premendo MODE (MODALITA).

Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo
in lavorazione, si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi che puo essere
interrotto premendo il pulsante START / STOP (AVVIO / STOP).

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per fermare il riscaldatore.

Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

Se il pezzo rimane sul riscaldatore, questultimo ricomincia a funzionare quando la
temperatura del pezzo scende di 10°C. Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per
fermare il riscaldatore e smagnetizzare il pezzo in lavorazione.

A questo punto il TIH 030m é pronto per riscaldare un altro pezzo con le

stesse impostazioni.

Time mode (modalita tempo)

Se lo schermo sul telecomando visgalizza °C o °F, premere MODE (MODALITA) per
selezionare TIME MODE (MODALITATEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza
“t” in TIME MODE (MODALITATEMPO).

Premere UP (SU) o DOWN (GIU) per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuti.
Premere POWER (ALIMENTAZIONE) per selezionare il livello di alimentazione.

Per determinare l'impostazione corretta per alimentazione fare riferimento alle
istruzioni nel paragrafo 5.8.

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per avviare il riscaldatore.

Lo schermo sul telecomando mostra il tempo residuo.

Durante il riscaldamento, € possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE (MODALITA).

Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo in lavorazione,

si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi.

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per spegnere il segnale acustico e fermare

il riscaldatore.

Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

A questo punto il TIH 030m e pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.
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5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non & in funzione, la temperatura del pezzo in lavorazione puo
essere misurata premendo contemporaneamente MODE (MODALITA) e START / STOP
(AVVIO / STOP). Mentre viene misurata la temperatura, il LED sul pulsante START / STOP
(AVVIO / STOP) lampeggia.

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell’'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE (MODALITA) e SU per passare

da °C a°F e viceversa.

Lunita di temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina
dalla presa di rete.

5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo in lavorazione si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento
completo. La smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione dellalimentazione
oppure se il riscaldatore viene spento tramite linterruttore principale. Per usare il

TIH 030m solo per smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPO) e regolare
il tempo su 0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Selezione del livello di alimentazione

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte

del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito
attraverso il cuscinetto. Ecco perché & importante che i cuscinetti con gioco interno piccolo
0 con un leggero precarico siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce
l'espansione uniforme del cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso.

La forma, il peso, le dimensioni e i giochi interni sono tutti elementi che influiscono

sulla quantita di tempo necessaria per riscaldare un cuscinetto. La grande varieta

di tipi di cuscinetti impedisce di impostare uno specifico livello di potenza per

ognuno. Vengono, invece, fornite le seguenti istruzioni:

. Per i cuscinetti sensibili (incluso i cuscinetti con gioco interno C1 o C2)
0 cuscinetti con gabbia in bronzo, non superare un livello di potenza del 50%.
e Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.
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6. Caratteristiche di sicurezza

Il TIH 030m dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:
° Protezione automatica da surriscaldamento
Controllo automatico della corrente

L]

. Interruttore di protezione da sovracorrente.

e InTEMP MODE (MODALITATEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda
termometrica non registra un aumento di temperatura di 1° ogni 15 secondi.
Per aumentare lintervallo a 30 secondi, premere contemporaneamente MODE
(MODALITA) e DOWN (GIU).

7. Risoluzione dei problemi

Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti
codici di errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display Guasto Azione
EO3 E Bobina surriscaldata Attendere che la bobina induttiva si raffreddi
Spegnere e riaccendere il riscaldatore
EO5 E Aumento di temperatura Controllare il collegamento della sonda
inferiore a termometrica
1°C ogni 15 secondi Se il collegamento é a posto, selezionare
(0 1° ogni 30 secondi) l'intervallo di 30 secondi come descritto nel
paragrafo 6 oppure utilizzare il riscaldatore in
TIME MODE (MODALITATEMPO)
EQ6 E Sonda termometrica non Controllare la sonda termometrica
connessa (o difettosa)
o diminuzione di
temperatura eccessiva
E10E Problema di Spegnere e riaccendere il riscaldatore
comunicazione elettronica  Se il problema persiste rimandare il TIH a
SKF per le riparazioni
E11E Problema di Spegnere e riaccendere il riscaldatore
comunicazione elettronica  Se il problema persiste rimandare il TIH a
SKF per le riparazioni
E12E Problema di Spegnere e riaccendere il riscaldatore
comunicazione elettronica  Se il problema persiste rimandare il TIH a
SKF per le riparazioni
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8. Ricambi

Appellativo Descrizione
TIH 030-P230V Scheda di alimentazione 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 030-P110V Scheda di alimentazione 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz

TIH 030-Y7 Giogo 45 x 45 x 215 mm

TIH 030-Y6 Giogo 40 x 40 x 215 mm

TIH 030-Y4 Giogo 28 x 28 x 215 mm

TIH 030-Y3 Giogo 20 x 20 x 215 mm

TIH 030-Y2 Giogo 14 x 14 x 215 mm

TIH 030-YS Set di supporti per giogo - 45 x 45 x 100 mm (2x)
TIH CP Scheda di comando

TIHRCT elecomando

TIH CB10A Interruttore automatico da 10A per TIH 030M/230V
TIH CB20A Interruttore automatico da 20A per TIH 030M/110V
TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

SKF Small Induction Heater
TIH 030m (Aquecedor por inducao)

foi projetado e fabricado em conformidade com a
DIRECTIVA EUROPEIA DE BAIXATENSAO 2014/35/EU e a
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU tal como se descreve na norma harmonizada para
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11
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DIRETIVA EUROPEIA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Holanda,
Maio de 2016

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacoes de seguranca

Uma vez que o TIH 030m gera um campo magnético, as pessoas que
possuem um pacemaker devemn guardar uma distancia de cinco metros
do TIH 030m durante o seu funcionamento. Equipamento electronico, tal
como reldgios de pulso, também pode ser afectado.

Durante o processo de aquecimento, observe uma distancia de seguranca
de 50 cm (1.6 ft) em relacdo a peca, a bobina do aquecedor ou o nicleo.
Siga sempre as instrugoes de utilizacao.

Certifigue-se de gue a tensdo de alimentacao esta correcta.

Podem ocorrer arcos eléctricos quando existe uma diferenca de potencial
entre o TIH 030m e a peca de trabalho. Isto nao apresenta perigo para as
pessoas e nao danificara o TIH 030m ou a peca de trabalho.

Contudo, o TIH 030m nunca deve ser utilizado em areas onde existe

o risco de explosoes.

Nunca exponha o TIH 030m a elevados niveis de humidade.

Nunca utilize o TIH 030m sem uma barra colocada.

Nunca utilize o TIH 030m com o cabo do controlo remoto entre os
suportes verticais da barra.

Nao efectue alteragoes ao TIH 030m.

Utilize equipamento de manuseamento adequado ao levantar pecas de
trabalho pesadas.

Evite o contacto com pecas de trabalho quentes. Para manusear pecas de
trabalho quentes, utilize as luvas resistentes ao calor fornecidas.
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1. Introducao

0 aquecedor por inducao SKF TIH 030m foi concebido para aquecer os rolamentos que
estao montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz com que o rolamento se
estenda, o que elimina a necessidade de utilizar a forca durante a instalacao.

Uma diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento e o eixo é normalmente
suficiente para permitir a instalagao. A uma temperatura ambiente de 20 °C, o rolamento
devera ser aquecido a 110 °C.

1.1 Utilizacao prevista

O TIH 030m foi concebido para aquecer rolamentos de rolos. Contudo, tambhém podem
ser aquecidas outras pecas de trabalho metalicas que formem um circuito fechado. As
pecas de trabalho aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de aquecimento, polias, e
engrenagens. Todos os rolamentos que encaixam sobre a bobina de indugao e entre os
suportes verticais com a barra superior colocada podem ser aquecidos utilizando

o TIH 030m. Para além disso, os rolamentos mais pequenos podem ser colocados
sobre qualquer uma das trés barras padrao. Veja os exemplos nas ilustracdes no

inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento

O TIH 030m gera calor através de uma corrente
eléctrica intensa que é magneticamente induzida
na peca de trabalho por uma bobina dentro

do aquecedor.

A alta voltagem, de baixa intensidade de corrente
eléctrica, que passa nas espiras da bobine, induz
baixa voltagem, ou seja alta intensidade de corrente
eléctrica na peca de trabalho. Como a peca de
trabalho, se comporta como uma bobine de uma
espira so, a alta intensidade de corrente, gera calor
apenas na peca de trabalho. Dado que o calor

¢ gerado apenas na peca de trabalho, todos os
componentes do aquecedor permanecem frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

o Painel do controlo remoto
Para melhorar a facil utilizacao e para diminuir o risco de contacto com o rolamento
quente durante o funcionamento, o aguecedor TIH 030m é fornecido com um painel
do controlo remoto que pode separar-se do aquecedor.

. Bobina de inducao
Quando quente, a pega de trabalho é localizada na mesma posicao no nicleo que
a bobina de inducdo. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num menor
consumo de energia e num aquecimento mais rapido, o que reduz o custo para
aquecer cada rolamento.

e Suportes retracteis do rolamento
Para suportar grandes rolamentos posicionados a volta da bobina de inducao,
o0 aquecedor por inducao TIH 030m esta equipado com suportes retracteis do
rolamento. Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

° Armazenamento das barras
As trés barras podem ser armazenadas no interior do aquecedor. Duas barras ficam
localizadas por tras dos suportes retracteis do rolamento. A barra pequena e a barra
meédia ficam guardadas no armazenamento das barras no lado do disjuntor do
aquecedor. A barra grande fica guardada no armazenamento das barras no lado do
cabo de alimentacao do aquecedor. Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

2. Descricao

0 funcionamento do aquecedor é controlado pelo sistema electronico interno em

qualguer um dos dois modos. O operador pode seleccionar a temperatura do rolamento
desejada no MODO TEMPERATURA ou configurar o tempo durante o qual o rolamento sera
aquecido no MODO TEMPO.

O nivel de poténcia pode ser ajustado para 100% ou 50% para um aguecimento mais lento
de pecas de trabalho sensiveis (por exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).

2.1 Componentes

0 aquecedor por inducao TIH 030m contém um nicleo de ferro em U com uma bobina de
inducdo a rodear um dos suportes verticais. Esta incluido um painel do controlo remoto
destacavel. O sistema electronico do controlo remoto e o sistema electronico interno
controlam o funcionamento do aquecedor. Uma barra amovivel na parte superior dos
suportes verticais permite a colocacao da peca de trabalho no aguecedor.

Para acomodar as pecas de trabalho de menores dimensdes sao também fornecidas

duas barras pequenas. Também esta incluida no aguecedor uma sonda de temperatura.
As luvas resistentes ao calor também estdo incluidas.
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2.2 Technical data

TIH 030m
Voltagem (+ 10%)
Proteccao de linha recomendada

Consumo de energia (maximo)
Controlo de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda
Modo tempo

Gama de poténcia
Desmagnetizacao

Dimensoes totais
(largura x profundidade x altura)

Area entre os suportes
(largura x altura)

Diametro da bobina

Peso (com barras)
Peso maximo da peca de trabalho

Temperatura de aquecimento
maxima

*
mZO
Dimensoes da barra padrao:

45 x 45x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
mZO

230V /50 - 60 Hz ou 110V /50 - 60 Hz

Classificacao de fusiveis de 10 A para 230V
Classificacao de fusiveis de 20 A para 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C; em intervalos de 1°

termo-par, tipo K

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutos; em intervalos de 0,1 minutos
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm

460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm (3.7 in)
Para um diametro minimo do furo do
rolamento de 100 mm

20,9 kg
rolamento: 40 kg;
componente sélido: 20 kg

Aprox. 250 °C

Depende do peso do rolamento ou da pega.
Para temperaturas mais altas, entre em
contato com a SKF.

28 kg (rolamento 23136)

Para um diametro minimo do furo do
rolamento de :

1104

[=
Q
=
>
w

65 mm
40 mm

20 mm

representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser aguecido
de 20 para 110 °C em 20 minutos.
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3.

Instalacao da tomada de rede

Deve ser instalada uma tomada de rede adequada por um electricista qualificado.
A tensao de alimentagao correcta é mostrada na seccao 2.2.

Os fios devem ser ligados da seguinte forma:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Cor do fio do TIH 030m Terminal da fonte de alimentacao
amarelo / verde terra

azul neutro

castanho fase 1

Verifique se o fusivel adequado se encontra instalado. Consulte a seccao 2.2 para as
especificacbes de classificacao de fusiveis.

4.

Preparacao para uso

Cologue o TIH 030m na posicao horizontal sobre uma superficie estavel.
Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentagao adequada.
Ligue o controlo remoto ao conector no lado do manipulo de transporte
do aquecedor.
Para pecas de trabalho com um didametro suficientemente grande para encaixar sobre
a bobina de inducao, siga estes passos:
- Coloque a peca de trabalho sobre a bobina de inducao utilizando o equipamento
de elevagao adequado.
- Para um melhor desempenho, ajuste a posicao da pega de trabalho de forma
gue a bohina de inducao fique no centro.
- Coloque a barra maior em posicao de forma que cubra completamente a parte
de cima dos suportes verticais.
Para as pecas de trabalho que nao encaixem sobre a bobina de indugao,
siga estes passos:
- Escolha a maior das trés barras que encaixe no didmetro interno da peca
de trabalho.
- Se necessario, remova a barra superior do TIH 030m.
- Deslize a peca de trabalho para a barra que escolheu.
- Posicione a barra no TIH 030m com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.
Se utilizar o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA), ligue a sonda de temperatura ao
conector que se encontra no lado do manipulo de transporte do aquecedor. Coloque a
extremidade magnética da sonda no anel interno do rolamento ou na superficie mais
interna da peca de trabalho.
Ligue o TIH 030m.
Observe o auto-teste do visor do controlo remoto e a tonalidade do sinal.
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5. Funcionamento

5.1 Funcao dos visores

Visor Indicacao

t
°C
°F

0 visor do controlo remoto mostra o tempo ou
temperatura seleccionada para o aguecimento.
Os LEDs da poténcia mostram a configuracao da
poténcia seleccionada.

tempo em minutos

temperatura em graus Celsius

temperatura em graus Fahrenheit

5.2 Function of buttons

5.3 Temp mode (modo temperatura)

Botao Funcao
POWER Prima para ajustar a poténcia
A poténcia seleccionada é indicada com um LED
MODE Prima para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO)
e o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)
UP (+) Prima para aumentar o valor mostrado no visor do controlo remoto
DOWN (-) Prima para diminuir o valor mostrado no visor do controlo remoto

START /STOP  Prima para iniciar ou parar o aquecedor

O LED no botao START / STOP acende-se quando o aguecedor esta a
aguecer e pisca durante a medicao de temperatura
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Se o visor principal mostrar ‘t, prima MODE para seleccionar o

MODO TEMPERATURA. O visor do controlo remoto indica °C ou °F no

MODO TEMPERATURA.

A temperatura seleccionada é mostrada no visor do controlo remoto.

A temperatura predefinida para os rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma
temperatura diferente, prima UP ou DOWN para ajustar a temperatura em intervalos
de 1°.

Pode pretender aquecer os rolamentos a uma temperatura superior a 110 °C para
um aumento do tempo de montagem. Consulte as especificagoes do rolamentos SKF
para determinar a temperatura maxima permitida.

Certifigue-se sempre de que o rolamento nao se blogueia devido a uma expansao
excessiva do anel interno em comparacao com o anel externo. Veja a secgao 5.8.
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5.4

5.5

Se necessario, prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as
directrizes da seccdo 5.8 para determinar a configuracao de poténcia correcta.
Assegure-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel interior do
rolamento.

Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra a
temperatura actual da peca de trabalho.

Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura seleccionada durante

1 segundo premindo MODE.

Quando tiver sido atingida a temperatura seleccionada, o aguecedor desmagnetiza

a peca de trabalho, desliga e emite um sinal sonoro durante 10 segundos ou até o
botdo START / STOP ser premido.

Prima START / STOP para parar o aquecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

Se a peca de trabalho permanecer no aguecedor, este arrancara novamente quando
a temperatura das pecas de trabalho diminuir 20°C. Prima START/ STOP para parar o
aquecedor e desmagnetizar a peca de trabalho.

O TIH 030m esta agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as

mesmas configuracoes.

Time mode (modo tempo)

Se o visor do controlo remoto mostrar °C ou °F, prima MODE para seleccionar

0 MODO TEMPO. O visor do controlo remoto mostra “t” no MODO TEMPO.

Prima UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minutos.

Prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as directrizes da seccao
5.8 para determinar a configuracao de poténcia correcta.

Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra o
tempo que falta.

Durante o aguecimento, € possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos premindo MODE.

Decorrido o tempo, o aguecedor desmagnetiza a peca de trabalho, desliga, e gera um
sinal sonoro durante 10 segundos.

Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

O TIH 030m esta agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

Medicao da temperatura

Quando o aquecedor nado esta em funcionamento, a temperatura da peca de trabalho pode
ser medida premindo MODE e START / STOP ao mesmo tempo.

0 LED no botao START / STOP pisca durante a medicao de temperatura.

Prima START / STOP para cancelar a medicao de temperatura.
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5.6 Alteracao da unidade de temperatura

Prima MODE e UP ao mesmo tempo para mudar entre °C e °F.
A configuracao da unidade de temperatura permanece mesmo depois de desligar
da rede de alimentacao.

5.7 Desmagnetizacao

A peca de trabalho é desmagnetizada automaticamente quando o aguecimento estiver
completo. A desmagnetizacdo nao ocorrera se houver uma falha de energia ou se o
interruptor principal estiver desligado.

Para utilizar o TIH 030m apenas para desmagnetizar, seleccione o MODO TEMPO e
configure o tempo para 0,1 minutos (6 segundos).

5.8 Seleccao do nivel de poténcia

Ao aquecer rolamentos com um aguecedor por indugdo, a maior parte do calor sera
gerado no anel interior. O calor sera entdo transferido através do rolamento.

E porisso importante que os rolamentos com uma folga interna pequena ou ligeira
pré-carga sejam aquecidos lentamente. O aguecimento lento assegura que o rolamento se
estende uniformemente, evitando assim que o rolamento de danifigue.

A forma, peso, tamanho, e folgas internas afectam o tempo necessario para aquecer

um rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a possibilidade de
fornecer uma configuracao do nivel de poténcia especifico para cada tipo. Em vez disso, sao
fornecidas as seguintes directrizes:

° Para rolamentos sensiveis (incluindo rolamento com folga interna C1 ou C2)
ou rolamentos com casquilho de latdo, nao exceda os 50% de poténcia.
° Quando utilizar a barra pequena nunca exceda os 50% de poténcia.
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6. Caracteristicas de seguranca

O TIH 030m encontra-se equipado com as seguintes caracteristicas de seguranca:
Proteccao automatica contra sobreaguecimento

Controlo automatico de corrente
Disjuntor de sobrecarga.

No MODO TEMPERATURA o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao
registar um aumento de temperatura de 1°C a cada 15 segundos (0,25 minutos).
Para aumentar o intervalo para 30 segundos (0,50 minutos), prima MODE e DOWN
a0 mesmo tempo.

7.

Resolucao de problemas

Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro e um dos seguintes
codigos de anomalia sera visualizado no visor do controlo remoto:

Visor Anomalia Accao
EO3 E Bobina sobreaquecida Espere até a bobina de inducao arrefecer
Desligue 0 aquecedor e volte a ligar
EO5 E Aumento da temperatura Verifigue a ligagao da sonda de temperatura
inferior a Se a ligacao estiver correcta, seleccione
1°C cada 15 segundos o intervalo de 30 segundos conforme descrito
(ou1°C cada 30 segundos)  na seccao 6 ou utilize 0 aguecedor no
MODO TEMPO
EQ6 E A sonda de temperatura Verifigue a sonda de temperatura
nao esta ligada (ou tem
defeitos) ou descida
excessiva de temperatura
E10E Problema de comunicacao  Desligue o aquecedor e volte a ligar
do sistema electronico Se o problema permanecer, devolva o TIH a
SKF para reparacao
E11E Problema de comunicacao  Desligue o aquecedor e volte a ligar
do sistema electrénico Se o problema permanecer, devolva o TIH a
SKF para reparacao
E12E Problema de comunicagao  Desligue o aguecedor e volte a ligar
do sistema electrénico Se o problema permanecer, devolva o TIH a
SKF para reparagao
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8. Pecas sobressalentes

Denominacao
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIHRC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Descricao

Power Print de 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Power print de 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Barra 45 x 45 x 215 mm

Barra 40 x 40 x 215 mm

Barra 28 x 28 x 215 mm

Barra 20 x 20 x 215 mm

Barra 14 x 14 x 215 mm

Conjunto de barras de suporte - 45 x 45 x 100 mm (2x)
Placa de controlo

Controlo remoto

Disjuntor de 10A para TIH 030M/230V
Disjuntor de 20A para TIH 030M/110V

Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha
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PekomeHgaunmn no 6esonacHocTu

Mockonbky TIH 030m reHepupyeT MarHWTHOE none, Ntoau, HocsLue
cepaeyHble CTUMYNATOPbI, He JOMKHbLI HaxoauThes 6nmke 5 Metpos (16
¢T.) T paboTaloLLero Harpesartens. INeKTpoHHoe 060pyA0BaHMe TakKe
MOXET ObITb NMOABEPXKEHO BIUAHUIO MAarHUTHOMO MOMA.

B TeueHue npouecca Harpesa coxpaHsaiTe 6e3onacHyto guctaHumio 50 cM
(1.6 ¢1) oT HarpeBaeMol meTanu, KaTyLKW WM Kopryca Harpesarens.
Bcerma cneoymte HacToOALLEN UHCTPYKLMK.

HanpseHWe B CETU MUTAHWA OOMKHO COOTBETCTBOBATL TEXHWUYECKUM
TpeBoBaHWAM HarpesaTens.

Bo Bpems paboThbl HarpeBaTens MoXeT BO3HUKHYTb 3MeKTpUYecKas Mckpa
Mexay NpMGOpOM v HarpeBaeMom OeTanbio. 3T0 He OnacHo Ajis onepartopa
W HE MOXET CTaTb NPUUYMHOM NMOBPEXAEHUA HAarpeBaTens nu oetanu.
OpHaxo TIH 030m He gomKeH MCnonb30BaThCs B 30HaX C NMOBbILLIEHHON
B3PbIBOOMACHOCTbIO.

He mcnonbaywte TIH 030m B ycnoBmax NoBbILLEHHOW BMAXHOCTH.

He BkntoyaiTe Harpesatenb 6e3 cepaeyHmka.

He ucnonb3yinTte Harpesatens ¢ kabenem 6roka yaaneHHoro KoHTpons
Mex[1y onopamu cepaeyHUKoB.

He pemoHTupy#mTe TIH 030m.

Mcnonb3ymTe cnelpanbHble MHCTPYMEHTBI O NEPEMELLIEHMS TAXKENbIX AeTanem.
He npukacanTeck k HarpeTsIM aeTanaM. HapoesawTe cneupanbHble
TepMO3aLLMTHbIE NepyaTku 08 paboThl C HArPeTLIMKA OeTanaMu.
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1. BsepeHnue

Harpesatens SKF TIH 030m npenHasHayeH ons Harpesa NoALLMNHUKOB O NOcaaku C
HaTAroM Ha Ban. BcneacTeve Harpesa avaMeTp 0TBEPCTUS NOALIMMNHMKA YBENUYMBAETCS,
MNo3TOMY HeT HeOGXOAMMOCTH NPUKNAOLIBATL YCHIWE /15 MOHTaXa. PasHOCTU TeMnepatyp
B 90 °C (162 °F) Mexay NOALIMIHAKOM M BanoM 06bI4HO [OCTATOYHO 1S MOHTaXA.
CneposatensHo, Npu Temnepatype okpyxatoLuer cpeabl 20°C (68 °F) noawmMnHMUK fonxkeH
6biTb HarpeT go 110 °C (230 °F).

1.1 PekoMeHOaUUU NO NPUMEHEHUID

Harpesatens TIH 030m mcnonb3yeTcs ans Harpesa noALMNHUKOB KavyeHus. OgHako,
IOpyrve Metannuyeckue OeTanu, TakmMe Kak, NocafoyHbIe KombLa, LWKKUBbI, LLIECTEPHM,
BTYMKM, NONYMYdThl U T.[0., TAKXKE MOXHO HarpesaTh C MOMOLLILIO AAHHOrO npybopa.

Bce noOWwmMnHUKK, KOTopble MOTYT BbITh Pa3MeLLeHbl Ha BePTUKANbHOM UHOYKLMOHHOM
KaTyLuke, MO0 Ha BEPXHEM CepaeyHKKe, MoryT GbiTb HarpeTsl ¢ noMoLusio TIH 030m.
Kpome Toro, Manble NoaWwMnHUKK MOTyT BbiTh pasMeLLieHbl Ha MoBOM 13 TPeX CTaHOapTHbIX
CepaeyYHMKOB, HaNpPMUMEP Kak NMOKA3aHo Ha MAMCTPALMAX B HaYane MHCTPYKLMK.

1.2 MpuHuun paboTbl

MHOYKUMOHHBLIM HarpeBaTenb UMeeT B OCHOBE TOT Xe
NPUHLMN OEMCTBUS , YTO M 0BbIYHbIM TPaHCdOpMaTop.
Ha cTanbHOM MarHWTONpoBoAE MMeeTCs nepeuYHas
06MOTKa C 6OMbLUMM KOMMYECTBOM BUTKOB, NOALIMMHUK
WNW Opyras HarpesaeMas [eTanb BbINOMHAET POfb
BTOPMYHOM KOPOTKO3aMKHYTOM 06MOTKM. CoOTHOLLIEHWE
HanNpsXeHWM Ha NepPBUYHOM U W BTOPUYHOM 0BMOTKaX
PaBHO COOTHOLLEHMIO KOMWYECTBa BUTKOB, B TO BPEMS!
KaK MOLLIHOCTb OCTaeTCA NOCTOSAHHOM. TakuM 06pasom,
B HarpeBsaemow [eTarnu UMpKYNupyeT 6oMbLLUOW

TOK Marioro HanpsxeHws, 6narofaps Yyemy aetans
MHTEHCMBHO HarpeBaeTcs, a NepBryHas obMoTKa
MarHWTONPOBO[, OCTAOTCA XOMOAHbLIMM.
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1.3 OcobeHHocTH

2.

Bnok aMcTaHuUMoHHOro ynpasnexus

[ns obneryerus akcnnyataLnm U Bo U3BexaHWe BO3MOXHOCTH KOHTAKTa C HarpeTbiMu1
JeTansamu B npouecce pabotsl, Harpesatenb TIH 030m cHabeH CbeMHOM naHensio
y[aneHHoro JocTyna.

MHOyKUMOHHas KaTyLka

OTnuunTensbHom ocoberHocTbio Harpesatener TIH 030m asnsetca pasMeLleHue
MHOYKUMOHHOM KaTyLIKW HEeNoCcpeaCTBEHHO B OTBEPCTMM HarpeBaeMom deTan. 3To
MNOBbLILLIAET 3P PEKTUBHOCTb HArPeBa, CHWXKAET SHEPronoTpebneHne U BpemMst Harpesa,
W, CNeO0BaTeNbHO, YMEHbLIAET CTOMMOCTb HAarpeBa Kaxaoro NoALwMnHUKa.

CknapHas onopa 4ns NoALIKMNHUKOB

[ns nognepxxanns 60MbLUKMX NOALLUMIHUKOB, PacronaraemslX BOKPYT KaTyLIKH,
HarpesaTens cHabxeH onopamu, padoTa ¢ KOTOPbIMM NOKa3aHa B Hayasne AaHHoM
MHCTRYKUMM.

XpaHeHwue cepeyH1KoB

Bce Tpu cepieuHmMKa MOryT XpaHWUTLCS BHYTPM Harpesatens.

BonbLuok cepiedHMK XpaHUTLCS B HAarpesaTene Co CTOPOHbI MMaBHoro Kabens. CM.
WNMHOCTPALMIO B HaYane MHCTPYKLUMH.

OnucaHue

Onepauus Harpesa KOHTPONMPYETCS BCTPOEHHOM 3neKkTpoHukon. OnepaTop

MOXET CaM YCTaHOBWTb XKENaeMyr TeMnepaTypy NoALWMNHUKA B PeXUMe

«TEMP MODE» vnu ycTaHOBWTbL ONUTENbHOCTH BPEMEHW Harpesa nofLmnHMKa B
pexxume «TIME MODE>. YposeHb MoLLHOCTH MOXeT 6biTh yctaHosned 100% vunun 50%
AN MeAIeHHOro MNK BepeXKHOro Harpesa YyBCTBUTENbHLIX AeTanek (Hanpumep, ans
noALwmMnHKMKoB ¢ 3a3opoM C1 mnm C2).

2.1 KoMmnoHeHTbI

MuoykumorHbii Harpesatens TIH 090m copepkut U-06pasHblil METANMMYECKUIA CepagUuHmK
C MHOYKLUMOHHOWM KaTyLLIKOW BOKPYI BEPTHKarNbHOW 0Mnopbl. Takske MMeeTCst CbeMHast naHernb
yaaneHHoro ynpasnenus. CbeMHas YacTb MarHWTONPOBOda Ha BEPTHKaNbHOW onope

[AeT BO3MOXKHOCTb pasMelLiaTh HarpeBaeMyro [eTanb Ha HarpesaTene. Harpesatens
OCHaLLleH JaTYMKOM TEMNEPATYPsl C MarHUTHLIM KPEMMEHWEM 19 KOHTPONsS TeMnepaTypsl
HarpesaeMon netanu. TepMosalLuTHbIe NepyaTki BXOOAT B KOMMNEKT NOCTaBKM.
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2.2 TexHU4YecKue XapakTepPUCTUKH

TIH 030m

Hanpssenue (+ 10%)
PekoMeHayeMas 3alLuTa

MoTpebnsemMas MOLLHOCTb (MaKcKM.)
KoHTponb Temnepartypsl

[atumk Temneparypel

MakcuManbHas TemMnepaTtypa gartyuka
BpemMeHHoM pexxum

[nanasoH MolLHoCTeN
PasmarHuyvsaHue

Pasmepsl (L x 4 x B)
30Ha Mexay onopamu (W x 8)
[nameTp KaTyLUKK

Bec (Bkntoyas cepaeyHmkm)

MakcuManbHbIV BeC HarpesaeMon
netanu
MakcumansHas Temnepatypa Harpesa

mZU*

Pasmepbl CTaHapTHbIX CepaeyHMKOB:
45 x 45 x 215 mMm (1.7 x 1.7 x 8.4 n)
28 x 28 x215mm (1.1 x1.1 x 8.4 n)
14 x 14 x 215 mm (0.6 x 0.6 x 8.4 n)

*
m20

0o 230 °F) B Teyenne 20 MUHYT.

Benuumna «m20» npeactasnaeT coboit Bec (B kr) caMoro 60NbLION0 Chepuyeckoro
PONMKONOALWMAHKKA cepun 2371, KoTopbin MoxkHO HarpeTs oT 20 go 110°C (o1 68

230B/50 - 60 My 1nv 110 B /50 - 60 Iy

10 A npegoxpatutens gns 230V
20 A npenoxpanutens onsa 110V

2,0 kVA

0 - 250°C (32 - 482 °F); c warom B 1°
Tepmonapa, K Tvna

250 °C (482 °F)

0 - 60 MuHyT; c warom 0,1 MUHYTHI

100% - 50%

aBTOMATMYECKOE; 0CTaTOYHas!
HaMarHW4eHHoCTb <2A/cM

460 x 200 x 260 mm (18.1 x 7.9 x 10.2 n)
100 x 135 MM (3.9 x 5.3 )

95 mm (3.7 )
[na NOAWMNHMKOB C MMHUMANbHbIM
otepctrem 100 mm (3.9 o)

20,9 kr (46.0 @)

noownnumk: 40 kr (88 o);

npoyaq getansb: 20 kr (44 o)

npmbn. 250 °C (482 °F)

B 3aBMCKMMOCTM OT Beca NoALLIMMHUKA

unu pgetanu. MHdopMaumio o 6onee
BbICOKMX TeMMepaTypax MOXHO NONYYMTb B
TexHuyeckor cnyxoe SKF.

28 kr (nogwwmnumk 23136)

A9 NOALIMIHWKA C BHYTPEHHAM AMaMETPOM:
65 MM (2.6 o)

40 mMm (1.6 o)

20 mm (0.8 o)

SKF TIH 030m
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3.

MopkntoueHue

MoakntoyeHWe OOMKHO 0CYLLECTBAATLCA KBANUPULMPOBAHHBLIM 3NeKTPUKOM. [paBunbHoe
HaNpsXXeHWe NUTaHusa cM. n.n. 2.2.

Mposoaa [0MKHbI BbITh COEAMHEHbI CNeayoLLMM 06pa3oM:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Liget nposoga TIH 030m Knemma
>KenTbii / 3enebii 3emns
Fony6ow Hentpans
KOpHUYHEBBIN dazal

Y6eOmTech YTO Had/exallan 3almTa noaknoYeHa. PekxoMeHaaumu no 3atmte cM. B
pasgene 2.2.

4.

nO,IJ.I'OTOBKa K UCNONMb30BaAHUIO

MomectuTs TIH 030mM B ropM3oHTansHOe NoNoXKeHWe Ha HenoaBUMKHOM NOBEPXHOCTH.

MoOKnoYMTL K 3NeKTPoCeTH.

MoaknioymTe 6NoK AUCTaHLMOHHOMO YNpPaBeH s K HarpesaTento.

[na ycTaHoBku AeTanu ¢ 4oCTaTo4HO BOMbLLIMM BHYTPEHHUM OMAaMETPOM Ha

WHOYKUMOHHYHO KaTyLLKY CreayeT BbINOMHWTL CneayroLpe OencTBus:

- PasMecTuTe getanb Ons Harpesa Ha KaTyLuKy, MCMoMb3ys NOAXOAALMI MHCTPYMEHT
NS NepeMeLLeHus.

- [na 6onbluen 3 deKTUBHOCTU Harpesa yCcTaHoBUTE AeTarb Tak, YToOb! LieHTp
[eTany coBnaaan C LeHTPOM KaTyLLKM.

- Pacnonosurte BO3MOXHO GOMbLLMI CEPAEYHMK HA BEPTUKATbHBIX 0Nopax Tak, YTodbl
OH MOMHOCTLIO 3aKPbIBAN BEPXHME CPe3bl 0nop.

[na netanew, KoTopble He MOTYT GbiTh Pa3MeLLeHbl HeNOCPeACTBEHHO Ha

WHOYKUMOHHOW KaTyLLKe, CNefyeT BbiNOMHUTL CNeaytoLLimne OencTBus:

- Boi6epute HaMBONbLLIWM U3 CEPOEYHMKOB, BXOMALLMX B KOMMMEKT, KOTOPbIM
NPOXOAMT Yepes 0TBEPCTHE OeTanu.

- Tpu HEOBXOAMMOCTU CHUMUTE BepXHWK cepaeyHuk TIH 030m.

- YcTaHoBMTe AeTanb Ha BbIGpaHHbIA CepaguHuK.

- YcTaHoBUTe cepaeyHWK NONMPOBaHHOM CTOPOHOM Ha ABe OMnopbl.

Mpu pabote B pexxume TEMP MODE, nogxntounTe gatymk TeMmnepaTypsl K

HarpesaTento. [ToMecTUTe MarHUTHLIM OepyaTenb AaTyvka Ha BHYTPEHHEee KoMbLo

NOALIMMHMKA UMK BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTL HarpeBaeMow OeTanu.

Bkntounte TIH 030m.

HabntonakTe 3a M3MeHeHWeM NoKasaHWM Ha 3KpaHe u CneauTe 3a TOHOBbLIMM

CUrHanamu.
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5. Pabota

5.1 dyHkuuu gucnnen

Oucnnen Unpukaumna

t
°C
°F

BbIHOCHOM KOHTPOSMbHBLIM OMCNNen NoKasbiBaeT
BbIGpPaHHOE BPeMs UiW Temneparypy.
KK gucnneit nokassisaeT BbiGpaHHbIE HACTPOMKM.

Bpems B MUHYyTax
Temnepatypa B rpagycax Llenscus

Temnepatypa B rpamycax
PapeHrenta

5.2 PyHKUMK KnaBuL

Knaeuwa byHKUHUA

POWER HaxmuTe 4ToBbl YCTaHOBUTL MOLLIHOCTb. BbiBpaHHas MOLLHOCTL
0TO6Pa3nTLCA Ha 3KpaHe

MODE Haxxmute ons nepekntodeqrs mexay TIME MODE n TEMP MODE

UP (+) HaxxMuTe [0 yBenuyeHus 3HauyeHui BpeMeH/TeMneparypsi

DOWN (-) HaxkMuTe 0015 yMeHbLUIEHWS 3HAYeHWI BpeMeHu/TeMnepaTtypsi

START / STOP HaxmuTe ons Havana/okoHYaHWs Harpesa. [MoaHbIA MHOMKATOP

knasuiwn START / STOP 6ynet ropeTb B TeYeHWe Harpesa M MUraet B
npoLiecce U3MepeHWs TeMnepatypsbl

5.3 PexuM Temnepatypbl

Ecnu Ha rnasHoM 3kpaHe oToBpaxeHa Byksa «'t'», Haxxmute MODE ana suiopa
pexxuMa « TEMP MODE». Ha rnasHoM 3kpaHe Bymet oto6paxeH 3Hauqok «°Cx» unu
«°F» B pexkume «TEMP MODE>.

BbibpaHHaa Temnepatypa oToBpaxaeTcs Ha gucnnee. 1o yMonyaHuio ycTaHoBneHa
oNnTUManbHas AN Harpesa noAwunHMkos Temnepatypa +110 °C. Ecnu Heobxooumo
YCTAHOBMTb Opyryto Temnepatypy, To HaxxmuTe UP nnv DOWN ons yctaHoBku
TpeByeMoro 3HaueHus ¢ warom 8 1 rpagyc.

MosKeT BO3HWMKHYTb HE0BX0AMMOCTL Harpesa NofLLMMIHKMKA [0 TeMnepaTypsbl CBbiLLe
110°C (230 F). YrounuTe B cneumndurkaumm nogwmnHmnkos SKF makcumansHo
BO3MOXHYH TeMnepatypy 419 AaHHOro TMna noawmnHuka. Yéeaurecs, uto
CKOPOCTb Harpesa He CIIWLLIKOM BbICOKA, B MPOTMBHOM Cly4ae CKOpOCTb pacLUMpeHus
BHYTPEHHEr0 KOMbLia NPeBbICUT CKOPOCTb PACLUMPEHMS HAPYXKHOTO, NPOM30MOET
peskoe yMeHbLLUEHWE BHYTPEHHEr0 3a30pa W, Kak CNeacTBre - NMOBPEXAeHUEe [OPOXeK
W TeNaMu KaYeHus Harpeesaemoro nodwunHuka. Cum. pasgen 5.8.
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5.4

5.5

Haxmute POWER gnsa Beifopa yposHa MoLLHocTH. Mcnonb3yiTe pasgen 5.8
HaCTOALLLEro PYKOBOACTBA 47151 NPABMMbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTM.
YRocToBEPbTECH, YTO AATYMK TEMNEPATYPbI YCTAHOBMEH HA BHYTPEHHEM KombLie
NOALIMNHMKA.

Haxmute START / STOP gna Havana Harpesa. Ha rnasHoMm akpaHe Bygert
oToBpaKaTbCs TeKyLLlee 3HaYeHWe TemMnepaTtypbl HarpeBaemMoro NoaLLMIHMKA.

B TeuyeHue Harpesa TeMnepaTypy MoOXHO NocMOTpeTh Ha 1 cekyHay

HaxxaTvem MODE.

Korna Bbi6paHHas Temnepatypa 6yaeT qoCcTUrHyTa, HarpesaTens aBToMaTUYeCKM
Pa3MarHWTUT Harpesaemyto AeTanb, OTKMYMTCA W M3pacT 10-v cekyHaHbIM 3ByKOBOM
curHan.

Haxmute START / STOP ons npekpallerus Harpesa.

CHWMUTE HarpeTyr AeTanb C NOMOLLO CNeLManbHOr0 MHCTPYMEHTA.

Ecnu getanb HaxoauTcs B HarpesaTene No OKOHYaHWM ee Harpesa, TO HarpeeaTenb
B0O30OHOBMT €€ Harpes, Kak TonbKo ee Temnepatypa ynageT go 10 °C. Haxmute
START / STOP gns npekpaLLeHus Harpesa W pasMarHiumMBaHms getanu.

Tenepb TIH 030m roToBs k Harpesy Apyrov AeTany C TeMU e YCTaHOBKaMMU.

BpeMeHHOW pexuM

Ecnu rnaBHbIM 3kpaH nokaskiBaeT 3Ha4yoK «°C» vnu «°F», Haxxmmute MODE gng
Bbibopa pexxuma «TIME MODE». Ha rnasHom 3kpaHe oTofpasutca GykBa «'t'» B
pexxkume «TIME MODE».

Haskmute UP vnv DOWN gns n3MereHWs BpeMenu ¢ warom B 0,1 MUHYTHI.
Haxmute POWER gnsa sbifopa yposHa MoLLHocTu. Mcnonb3yiiTe pasgen 5.8
HaCTOSILLIero pyKoBOACTBA [N NPaBUMIbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTM.

Hasmute START / STOP gna Havana Harpesa. Ha rnasHoM skpaHe Gynet
0TOGPaXaTbCs OCTABLUEECS BPEMS HArpesa.

B TeuyeHue npouecca Harpesa TeMnepartypa, UamepsieMas [aTYMKoM, MOXKET ObiTb
oToBpakeHa Ha IKpaHe Ha HecKomnbKo cexkyHm, Haxxatvem MODE.

Korna Bpemst 3akoHYKTCA, HarpeBaTenb PasMarHUTUT OeTanb, BbIKMIOUUTCA M M30ACT
10-1 cekyHOHbIM 3ByKOBOW CMIHan.

Hawmute START / STOP ons npekpaLleHna HarpesaHms.

CHWMWTE LeTanb C NOMOLLBI CNeuMansHoro MHCTPYMEHTa.

Mocne 3toro Harpesatenb TIH 030m roTos k Harpesy OpyroM OeTanu Npu Tex xe
HACTPOMKax.

M3mepeHue TeMnepatypbl

Bo Bpema paboTsl HarpesaTens ecTb BO3MOXHOCTb M3MEPEHKA TeMMNepaTyphbl HarpeBaeMom
netanu. ns 3toro Heo6xoaMMo ofHoBpemeHHo Haxats MODE v START / STOP npu
paboTatoLieM npubope.

LunooHbint neamkatop knasuiimn START / STOP 6ynet ropeTs B TeyeHue

“3MepeHus TemnepaTypbl. Lns npekpatLeHnsa U3MepeHns TeMnepaTyphbl HaKMUTE KNaBuLLly
START / STOP.
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5.6 Bobibop TeMnepaTypHOW WKanbl

Lna sui6opa TemnepatypHow wkansl °C unu °F HeobX00MMO 0QHOBPEMEHHO HaXaTb
MODE u UP. Mpw BkntoueHnn nprbopa aBToMaTUYeCKK yCTaHaBMIMBALTCA NOCNeOH:AN
MCNonb3oBaHHas LWkana.

5.7 PasmaruHuuusaHue

Harpesaemas getanb pasMarHM4nBaeTCs aBTOMATMYECKM NOCNe OKOHYaHUs Harpesa.
PasMmarHuymsaHue He GyOeT oCyLLECTBNEHO NPW OTCYTCTBMM HANPAXKEHUS B LIEMU NUTAHKUS
UMW NPUHYOMTENLHOTO OTKMoYeHun npubopa. Mcnonbsya TIH 090m Tonkko gns
pasMarHuumBaHms, soibepute pexxum «TIME MODE» u yctaHosuTe spema 0,1 MuH

(6 cekyHn).

5.8 Bbi6op ypoBHA MOLLLHOCTH

[Mpy Harpese NOLLMMHMKA NPW NOMOLLM MHOYKLUMOHHOMO HAarpesaTtens BHyTPEeHHEee KombLo
HarpeBaeTC MHTEHCHMBHEE, YeM Hapyx<HOoe. 3aTeM Tenno pacnpocTpaHaeTcs No Bcemy
NOALMIHKUKY. MefneHHbIM Harpes gomxeH obecneunTs Gonee paBHOMEPHOE TEMN0BOE
pacliMpeHre aeTanen NoaWwMnHUKa. [o3ToMy BaKHO, 4TOGbI MOALIMIHUKM C MarbIM
BHYTPEHHWM 3330POM WK C NPEOHATATOM HarpeBanvch MedieHHo st obecnedyeHus
MWHWMaNbLHOW pasHULbl TeMnepaTypbl pasorpesa konew, $opma, Bec, BHyTPEHHWHM 3a30p -
BCE 3T XapaKTEPUCTHUKM TAKXKE BNUAKOT Ha BPeMs, HEOOXOMMOe [/1st HAarpeea noALmMnHuKa.
[ns Bbibopa onTUMarnbHbIX NapaMeTpoB Harpesa NoALLMIHUKOB PasfMyHbIX TUMNOPa3Mepos
W KOHCTPYKTUBHbIX MPYNM NOAWMMHAKOB HE0GX04MMO BbINOMHATL CledyHoLLIMe
pexkomMeHaaLmu:

e [1n9 4yBCTBUTENbHBIX NOALIMMHWKOB (BKMHOYAs NOALLMMHUKK C BHYTPEHHUM 3330POM
C1 vnm C2) Mnn NOALWMIMHUKOB C NaTyHHbIM CENApaTopOM HEXenaTernbHO NpeBbiaTh
50% MoLHoCcTH.

° Korga vcnonb3yeTcs ManbiM cepaeyHrK Henb3s npesbiwath 50% MoLHOCTH.
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6. PyHKuMK besonacHoCcTH

TIH 030m obopynoBaH crneayrLLMMA dYHKLUMAMU Be30MacHOCTH:

7.

AsTOMaTHYeckas 3allinTa OT neperpesa.

ABTOMaTHYECKMM KOHTPOMb TOKA.

BbikntoyaTenb oT neperpysok no Toky.

B pexume « TEMP MODE>» HarpesaTens oTkNto4YaeTcs, ecnv AaTymk TemMneparypsi
He perucTpupyeT 3MeHeHue TemnepaTtypsl cbitlel®(1.8°F) B Tevennel5 cek. Ons
yBenuueHus atoro uHtepeana oo 30 cek., Haxxmute MODE 1 DOWN oaHoBpemeHHo.

HeucnpasHocTH

MoBpexaeHus HarpesaTens CoNpoBOXKAAOTCA aKyCTUYECKUM CUIHANOM M O4HWUM K3
cnedyroLLIMX KOOOB Ha gucnnee:

Oucnnen  HeucnpaBHocTb Nencreus
EO3 E [leperpes kaTyLLKu
[oxauTech oxnaxneHus KaTyLku
BbikntounTe HarpeBaTenb M 3aTeM BKIHOYUTE
EO5 E TeMnepatypa
R R EHES S [TpoBepbTe NpucoeauHEHWE OaTUMKa Eci'm
Ha 1°C (1.8°F) kaskaple 15 BCe B nopsake, Bbidepute 30 cekyHOHbIN
e m A1° pes MHTepBan, kak onucaHo B paspene 6 unu
paborawTe B pexxume TIME MODE
30 cekyHa)
EQ6 E TemnepatypHbi gaTyvk He  [poBepbTe maTyMK TeMnepaTypbi
npycoenuHeH
(vnu cnoman)
E10E Mpobnembl 3MeKTPOHKKK BbIkntounTe W BKNOYMTE HarpesaTenb
Ecnu npobnema noBTOPUTLCS, BEPHUTE
Harpesatens B SKF ons pemoHTa
E11E Mpobnembl 3MeKTPOHUKK BbIkntounTe W BKNOYMTE HarpesaTenb
Ecnv npo6nema noBTOpUTLCA, BEpHUTE
Harpesatenb B SKF ons pemoHTa
E12E Mpo6nembl 3NeKTPOHUKM BbIkntounTe W BKNOYMTE HarpeeaTenb
Ecnu npo6nema noBTOPUTLCS, BEPHUTE
Harpesatens B SKF ons pemoHTta
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8. 3anacHble yacTa

O6o3HaueHune
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS

TIH CP

TIHRC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Onucanune

[Tnata nutanus 230B - 200 - 2408B, 50 - 60 [,
[Mnata nutaHms 110B - 100 - 120B, 50 - 60 Iy,
CeppoeuHnuk 45 x 45 x 215 mm

Cepoeynuk 40 x 40 x 215 mm

CepoeyHuk 28 x 28 x 215 mm

CepoeyHuk 20 x 20 x 215 mm

CepaeyHuk 14 x 14 x 215 mMm

KoMnnekT onop cepaeyrmka - 45 x 45 x 100 mm (2x)
KoHTponbHas nnata

[ncTaHumoHHbIM 6noK

Mpenoxpaqutens 10A gna TIH 030M / 230V
Mpenoxpaqutens 20A gns TIH 030M / 110V

Tepmonapa K Tvna, Bkntoyas kabenb

SKF TIH 030m
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EF-overensstemmelseserklaering

Undertegnede,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Holland

erkleerer hermed, at folgende produkt:

SKF Lille induktionsvarmer
TIH 030m

er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med:
EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS DIREKTIV 2014/35/EU,
(LAVSPZANDINGSDIREKTIVET)

EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS DIREKTIV 2014/30/EU
(EMC-DIREKTIVET) som anfert i den harmoniserede norm for
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EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4
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EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS DIREKTIV 2011/65/EU
(ROHS-DIREKTIVET)

Nieuwegein, Holland
Maj 2016

Sébastien David
Chef for produktudvikling og -kvalitet
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Sikkerhedsforskrifter

Da TIH 030m genererer et magnetfelt, ma personer med pacemaker

ikke opholde sig inden for en afstand pa 5 m fra TIH 030m under drift.

Elektronisk udstyr som f.eks. armbandsure kan ogsa pavirkes.

° Under opvarmningsprocessen skal der holdes en sikkerhedsafstand pa
50 cm til emnet, induktionsspolen eller kernen.

° Folg altid betjeningsvejledningen.

° Sorg for, at spaendingsforsyningen er korrekt.

o Der kan opsta en elektrisk lysbue, nar der forekommer potentialforskel
mellem TIH 030m og emnet. Dette er ikke farligt for mennesker og vil
ikke beskadige TIH 030m eller emnet. Dog ma TIH 030m aldrig bruges i
omrader med eksplosionsfare.

. Udset ikke TIH 030m for hej fugtighed.

e  Brugaldrig TIH 030m, uden at et &g er pa plads.

o Brug aldrig TIH 030m, mens kablet til fiernbetjeningen er placeret mellem
agets lodrette stotter.

o Modificer ikke TIH 030m.

3 Brug korrekt handteringsudstyr, nar du lgfter tunge emner.

3 Undga kontakt med varme emner. Brug de medfglgende varmebestandige

handsker, nar du handterer varme emner.
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1. Introduktion

Induktionsvarmeren SKF TIH 030m er konstrueret til opvarmning af lejer, der monteres
med prespasning pa akslen. Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket eliminerer behovet for
montagekraft under installationen. En temperaturforskel p& 90 °C mellem lejet og akslen
er generelt tilstraekkelig til at foretage installation. Ved en omgivelsestemperatur pa 20 °C
skal lejet derfor opvarmes til 110 °C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH 030m er konstrueret til opvarmning af rulningslejer. Dog kan den ogsa bruges til
opvarmning af andre metalemner, der danner en lukket kreds. Eksempler pa mulige
emner omfatter besninger, krymperinge, remskiver og gear. Alle lejer, der passer over
induktionsspolen og mellem de lodrette stotter med det pverste &g pa plads, kan opvarmes
med TIH 030m. Desuden kan mindre lejer placeres over et hvilket som helst af de tre
standarddg. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning for at fa vist nogle
eksempler.

1.2 Funktionsprincip

TIH 030m genererer varme ved hjalp af en staerk
elektrisk strom, der induceres magnetisk i emnet via
en spole i induktionsvarmeren.

Den svage strem med hej spaending leber igennem et
stort antal vindinger i induktionsspolen og inducerer
en strom med hej styrke men lav spaending i emnet.
Da emnet har de samme elektriske karakteristika som
en spole med en enkelt kortsluttet vinding, genererer
den heje stremstyrke varme i emnet.

Da varmen genereres inde i emnet, bliver varmerens
komponenter ikke varme.
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1.3 Searlige kendetegn

e  Fjernbetjeningspanel
For at forbedre brugervenligheden og mindske risikoen for kontakt med det varme
leje under brugen af varmeren er TIH 030m udstyret med et fjernbetjeningspanel,
der kan afmonteres fra varmeren.

e Induktionsspole
Nar emnet opvarmes, er det placeret samme sted pa kernen som induktionsspolen.
Denne konstruktion forbedrer effektiviteten, hvilket medfarer lavere elforbrug og
hurtigere opvarmning, sa omkostningerne forbundet med opvarmning af hvert enkelt
leje reduceres.

e  Udfoldelige lejestotter
For at stotte et stort leje, der er placeret rundt om induktionsspolen, er
induktionsvarmeren TIH 030m udstyret med lejestotter, der kan foldes ud. Se
illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

e  Opbevaring af ag
Alle tre &g kan opbevares inde i varmeren. To opbevaringspladser til g er placeret
bag ved de udfoldelige lejestatter. Det lille og det mellemste ag kan opbevares
pa opbevaringspladsen ved siden af varmerens afbryder.
Det store ag kan opbevares pa opbevaringspladsen ved varmerens elkabel.
Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

2. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik og har to funktionstilstande.
Operateren kan enten valge den gnskede lejetemperatur i tilstanden

TEMP MODE eller indstille, hvor lang tid lejet skal opvarmes, i TIME MODE.
Effektniveauet kan justeres til 100% eller 50% for en langsommere opvarmning af
folsomme emner (f.eks. lejer med C1- eller C2-slor).

2.1 Komponenter

Induktionsvarmeren TIH 030m indeholder en U-formet jernkerne med en induktionsspole,
der omgiver den ene af de lodrette stotter. Et aftageligt fiernbetjeningspanel medfelger.
Fjernbetjeningens elektronik og den indbyggede elektronik styrer driften af varmeren.

Et aftageligt &g oven pa de lodrette stotter gor det muligt at placere emnet oven pa
varmeren. For at gere det muligt at placere mindre arbejdsemner medfglger der to mindre
ag. En temperatursensor folger ogsa med varmeren. Desuden medfalger varmebestandige
handsker.
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2.2 Tekniske data

TIH 030m
Spaending (+ 10%)
Anbefalet sikring

Strgmforbrug (maksimum)
Temperaturstyring

Sensortype

Sensorens maksimumtemperatur
Tidstilstand

Effektomrade

Afmagnetisering

Hovedmal (b x d x h)

Omrade mellem stotter (b x h)
Spolediameter

Vaegt (med ag)
Emnes maksimale vaegt

Maksimal opvarmningstemperatur

m20*

Standardmal pa ag
45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm

14 x 14 x 215 mm

230V/50-60 Hz eller 110 V/50-60 Hz

10 A sikringsklasse til 230 V
20 A sikringsklasse til 110V

2,0 kVA

0-250 °Ci trin af 1°

Termoelement, K-type

250 °C

0-60 minutter i trin af 0,1 minut
100%-50%

automatisk; restmagnetisme <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm
Til en minimal lejehuldiameter pa 100 mm

20,9 kg
leje: 40 kg;
massiv komponent: 20 kg

ca. 250 °C
Afhaengigt af lejets eller emnets vaegt.
Ved hgjere temperaturer bedes du kontakte SKF.

28 kg (leje 23136)

Til en minimal lejehuldiameter pa:
65 mm

40 mm

20 mm

*m.,. angiver vagten (kg) pa det tungeste SRB 231-leje, der kan opvarmes fra

20

20 til 110 °C pa 20 minutter.
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3. Installation af netstik

En autoriseret elektriker skal installere et egnet netstik. Den korrekte forsyningsspaending
oplyses i afsnit 2.2.

Ledningerne skal forbindes som falger:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Farve pa TIH 030m-ledning Netterminal
gul/gren jord

bla neutral
brun fase 1

Kontrollér, at den korrekte sikring er installeret. Se specifikationerne for sikringsklasse i
afsnit 2.2.

4. Klargoering til brug

° Placer TIH 030m i vandret position pa et stabilt underlag.

e Tilslut stikkontakten til en egnet netspaending.

° Slut fiernbetjeningen til det stik, der sidder pa den side af varmeren, hvor
baerehandtaget sidder.

e Ved emner med en indvendig diameter, der er stor nok til at passe over
induktionsspolen, skal nedenstaende fremgangsmade folges:

- Placer emnet over induktionsspolen ved hjzelp af passende lofteudstyr.

- For at opna optimal ydeevne skal emnets placering justeres, sa induktionsspolen
sidder i midten.

- Placer det starste &g, sa det fuldsteendig daekker toppen pa begge de lodrette
stotter.

e Ved emner, der ikke passer over induktionsspolen, skal nedenstdende
fremgangsmade folges:

- Valg det storste af de tre g, der passer gennem emnets indvendige diameter.

- Fjern om nedvendigt det averste &g fra TIH 030m.

- Skub emnet ind pa det valgte ag.

- Placer aget pa TIH 030m, sa den lyse underside hviler jeevnt pa de to lodrette
stotter.

. Hvis du vil anvende TEMP MODE, skal du seette temperatursensoren i stikket pa den
side af varmeren, hvor baerehandtaget sidder. Placer sensorens magnetende pa lejets
inderring eller p& emnets inderside.

e  Tend for TIH 030m.

e Ver opmerksom pa selvtesten pa fjernbetjeningsdisplayet og signaltonen.
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5. Drift

5.1 Displayets funktion

Display Visning
t tid i minutter
°C temperatur i grader Celsius

°F

Fjernbetjeningsdisplayet viser den tid eller
temperatur, der er valgt for opvarmningen.
LED-indikatorerne viser den valgte
effektindstilling.

temperatur i grader Fahrenheit

5.2 Knappernes funktion

Knap Funktion

POWER Tryk pa denne knap for at justere effekten.

Den valgte effekt vises med en LED-indikator
Tryk pa denne knap for at skifte mellem TIME MODE (TIDSTILSTAND)

HoDE og TEMP MODE (TEMPERATURTILSTAND).

UP (+) Tryk pa denne knap for at gge den viste veerdi pa
flernbetjeningsdisplayet.

DOWN (-) Tryk pa denne knap for at seenke den viste vaerdi pa

fiernbetjeningsdisplayet.

START/STOP Tryk pa denne knap for at starte eller stoppe varmeren.

LED'en pa START/STOP-knappen lyser, nar varmeren opvarmer, og
blinker under temperaturmaling.

5.3 TEMP MODE

Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser "t”, skal du trykke p& MODE for at veelge

TEMP MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

Den valgte temperatur vises pa fiernbetjeningsdisplayet.

Standardtemperaturen for lejer er 110 °C. Hvis en anden temperatur

onskes, skal du trykke pa UP eller DOWN for at justere temperaturen i trin af 1°.
Det kan vaere gnskeligt at opvarme lejerne til temperaturer over 110 °C ved pget
monteringstid. Se SKF's lejespecifikationer for at bestemmme den maksimalt tilladte
temperatur. Serg altid for, at lejet ikke laser sig fast pa grund af for stor udvidelse af
inderringen i forhold til yderringen. Se afsnit 5.8.

Tryk pa POWER efter behov for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit
5.8 for at bestemme den korrekte effektindstilling.

Serg for, at temperatursensoren er fastgjort pa lejets inderring.
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5.4

5.5

Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
emnets aktuelle temperatur.

Under opvarmning kan du fa vist den valgte temperatur i 1 sekund

ved at trykke pa MODE.

Nar den valgte temperatur er ndet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og
afgiver et lydsignal i 10 sekunder, eller indtil du trykker pa START/STOP.

Tryk pa START/STOP for at stoppe varmeren.

Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

Hvis emnet bliver siddende pa varmeren, vil varmeren starte igen, nar emnets
temperatur falder 10 °C. Tryk pa START/STOP for at stoppe varmeren og
afmagnetisere emnet.

TIH 030m er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

Tidstilstand

Huvis fiernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F, skal du trykke pd MODE for at vaelge
TIME MODE.

Fjernbetjeningsdisplayet viser "t" i TIME MODE.

Tryk p& UP eller DOWN for at justere tiden i trin af 0,1 minut.

Tryk pd POWER for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit 5.8 for at
bestemme den korrekte effektindstilling.

Tryk p& START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
den tid, der er tilbage.

Under opvarmning kan du i nogle sekunder fa vist den temperatur, der males af
temperatursensoren, ved at trykke pa MODE.

Nar den valgte tid er gdet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og afgiver et
lydsignal i 10 sekunder.

Tryk p& START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

TIH 030m er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

Temperaturmaling

Nar varmeren ikke er i drift, kan emnets temperatur males ved at trykke pa MODE og
START/STOP samtidig.

LED’en p& START/STOP-knappen blinker under temperaturmalingen.

Tryk p& START/STOP for at annullere malingen.

5.6

/Zndring af temperaturenhed

Tryk pa MODE og UP samtidig for at skifte mellem °C og °F.
Den indstillede temperaturenhed gemmes, selv efter at stremmen har veeret afbrudt.
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5.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, nar opvarmningen er gennemfert.
Afmagnetiseringen sker ikke, hvis stremmen afbrydes, eller hvis enheden slukkes pa
hovedkontakten. For udelukkende at bruge TIH 030m til afmagnetisering skal du vaelge
TIME MODE og indstille tiden til 0,1 minut (6 sekunder).

5.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af lejer med en induktionsvarmer genereres det meste af varmen i

den inderste lejering. Varmen overfores derefter gennem lejet. Det er derfor vigtigt, at
lejer med et lille indvendigt sler eller en let forspaending opvarmes langsomt. Langsom
opvarmning sikrer, at lejet udvider sig jeevnt, hvilket forhindrer skader pa lejet.

Formen, vaegten, sterrelsen og indvendigt sler pavirker alt sammen, hvor lang tid der
kraeves for at opvarme et leje. Det store udvalg af lejetyper gor det umuligt at angive en
bestemt indstilling af effektniveau for hver type. | stedet findes der fglgende retningslinjer:

e Ved falsomme lejer (herunder lejer med indvendigt C1- eller C2-slor) eller lejer med
messingholder ma effektniveauet ikke overstige 50%.
° Ved brug af et lille g ma effektniveauet aldrig overstige 50%.
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6. Sikkerhedsfunktioner

TIH 030m er udstyret med felgende sikkerhedsfunktioner:
e Automatisk overophedningsbeskyttelse

e Automatisk stremstyring
° Overstremskredsafbryder.
L]

Nar varmeren er indstillet til TEMP MODE, slukker den, hvis temperatursensoren ikke
registrerer en temperaturstigning pa 1 C hvert 15. sekund (0,25 minut).
For at ege intervallet til 30 sekunder (0,50 minut) skal du trykke p& MODE og

DOWN samtidig.

7. Fejlfinding

En systemfejl indikeres med et lydsignal og en af de folgende fejlkoder pa

flernbetjeningsdisplayet:

Display Fejl
EO3 E Overophedet spole

EO5 E Temperaturstigning
mindre end 1°C hvert 15.
sekund
(eller 1° hvert 30. sekund)

EQ6 E Temperatursensor ikke
tilsluttet (eller er defekt)
eller for stort varmefald

E10E Problem med elektronisk
kommunikation

E11E Problem med elektronisk
kommunikation

E12E Problem med elektronisk
kommunikation

Handling

Vent, indtil induktionsspolen keler ned.

Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Kontrollér temperatursensorens tilslutning.
Hvis tilslutningen er OK, skal du veelge
30-sekund-intervallet som beskrevet i afsnit 6
eller kore varmeren i TIME MODE.

Kontrollér temperatursensoren.

Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortsaetter; skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.

Sluk varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortsaetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.

Sluk varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortsaetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.
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8. Reservedele

Betegnelse

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIHRC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Beskrivelse

Printkort til effektstyring 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Printkort til effektstyring 220V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Ag 45 x 45 x 215 mm

Ag 40 x 40 x 215 mm

Ag 28 x 28 x 215 mm

Ag 20 x 20 x 215 mm

Ag 14 x 14 x 215 mm

Stottedgsaet - 45 x 45 x 100 mm (2x)

Styreprint

Fjernbetjening

Kredsbryder 10 A til TIH 030M/230V

Kredsbryder 20 A til TIH 030M/110V

Temperatursensor K-type inkl. kabel og stik

SKF TIH 030m
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